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1 Alapveté tajékoztaté a dokumentumrél

A linearis technikai gépelemei bdséges kenbdanyag-ellatast igényelnek mikddésikhdz és
megfelel6 élettartamukhoz.
Jelen kenési utasitds célja, hogy tamogassa a felhasznaldkat a megfelel6 kenbanyag, a

megfelel6  kenbanyag-mennyiség megvalasztasaban és a kenési intervallumok
meghatarozasaban.

Jelen kenési utasitdas nem menti f6l a felhasznalét a megadott kenési intervallumok
gyakorlatban valo ellenérzése és szlikség szerinti kiigazitasa alél. Minden kenési miivelet utan
ellenérizni kell, hogy elegendd mennyiségli kenéanyag van-e a gépelemen (ellendrizni kell a
kenbanyag-filmréteg meglétét).

A kendanyagok

e csokkentik a kopast

e védelmet nyujtanak a szennyez&dés ellen
e megakadalyozzak a korroziot

A kenbanyag olyan konstrukciés elem, amit mar a gép tervezésekor figyelembe kell venni. A
kenbéanyag kivalasztasakor figyelembe kell venni az tGzemi hémérséklet tartomanyat, valamint
az lUzemi és kornyezeti feltételeket.

1.1 Hasznalt jelolések

FIGYELMEZTETES
A figyelmeztetésekkel az életet vagy egészséget érintd konkrét vagy potencialis veszélyekre
hivjuk fel a figyelmet. A figyelmeztetéseket szigordan be kell tartani.

MEGJEGYZES
A megjegyzések a termékek vagy berendezések egyéb alkotérészeinek védelmét szolgaljak,
illetve Otleteket adnak a munkafolyamatok hatékony kialakitasahoz.

INFORMACIO
Az informaciok hasznos kiegészitd tajékoztatast tartalmaznak a kenésrdl.

A kezelési utasitasokat pipaval jeloljik. Az itt leirt tevékenységeket sorrendjiknek megfeleléen
kell végrehaijtani és betartani.

4 HIWIN_LI_HU_1_0 -~ 04/2010



MEGJEGYZES

Lineartechnologie

2 Biztonsag

Jelen fejezet a kenGanyagok kezelésének biztonsagat szolgalja. A kenbanyagok szakszer(tlen
kezelése életveszélyes vagy az egészségre veszélyes lehet. Az aldbbi utasitasokat
mindenképpen be kell tartani. A ken6anyagokkal valé6 munka soran mindenkor figyelembe kell
venni a rajuk vonatkozé anyagbiztonsagi adatlapot.

2.1 A kendanyagok rendeltetésszerii hasznalata

Lehet8ség szerint kertlni kell a bérrel valé hosszabb és ismétlédd érintkezést. A szennyez8dott
bérfeliiletet szappanos vizzel meg kell tisztitani. A munka soran kézvédd eszkdz, a munka utan
zsiros bérapold krém hasznalata ajanlott. Sziikség esetén olajalld védéruha (pl. kesztyd,
kotény) viselendd. Ne tisztitsa kezét petroleummal, oldészerekkel, vizzel keverhetd vagy vizzel
kevert hideg kenéanyaggal. Az olajk6dot annak keletkezési helyén el kell szivni.

Véddszemuveg viselésével megakadalyozhaté a kenbanyag szembe kerllése. Amennyiben
mégis szembe kerllne a kenbanyag, az érintett terlleteket b6 vizzel le kell dbliteni. Tartos
szemirritacio esetén keresse fel a szemorvost.

A kenBanyag véletlen lenyelésekor semmiképpen sem szabad a személyt hanytatni. Azonnali
orvosi segitségre van szlikség.

A kenbanyagokhoz altalaban a 91/155/EGK iranyelvnek megfelelé biztonsagi adatlap van
mellékelve. Ebben részletes egészség-, baleset- és kdrnyezetvédelmi informaciok talalhatok.

A kendanyagok altalaban vizeket veszélyezteté termékek. Ezért nem kerllhetnek a talajba, a
vizbe vagy a csatornarendszerbe.

2.2 A kendanyagok tarolasara vonatkozé6 biztonsagi eléirasok

A kenbanyagok jol lezart edényben, hideg, szaraz helyen tarolandok. Kézvetlen napsitéstdl és
fagyastol védeni kell 6ket. A kenBanyagok nem tarolhatok élelmiszerekkel egyitt. A
kendanyagok nem tarolhatok oxidacios szerekkel egyuitt.

A kenbanyag-szalliték anyagbiztonsagi lapjain feltlintetett figyelmeztetésekre tekintettel kell
lenni.

3 Akendanyag kivalasztasa

Kendanyagként olajok, zsirok vagy folyékony zsirok is hasznalhatok.

A termékcsoporttdl fliggben a HIWIN-termékeket standard moédon csak korrézidvédelemmel,
alapkenéssel vagy beépitésre kész allapotu elsé zsirzassal ellatva szallitjuk. A gyari alapkenés
zsirzassal és olajozassal egyarant lehetséges. Az utankenés soran zsirzé kenésrél nem lehet
olajkenésre attérni. A korrézidvédelemmel vagy alapkenéssel ellatott termékeket a
hasznalatbavétel el6tt meg kell kenni.

Ugyanazokat a ken&anyagokat lehet hasznalni, mint a gordulécsapagyaknal. A ken6anyag
megvalasztasa és bejuttatasanak maodja altalaban hozzaigazithaté a gép tdbbi alkatrészének
kenéséhez.

MEGJEGYZES
MoS, vagy grafit tartalmu kendanyagokat nem szabad hasznalni.
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3.1 Keverhetoség

A kilénb6z6 kenbanyagok keverhet6ségét ellenérizni kell. Az asvanyolaj alapu kendolajok
azonos osztalyba sorolas (pl. CL) és hasonld viszkozitas (max. egy osztaly eltérés) esetén
keverheték.

A zsirok akkor keverhetdék, ha alapolajbazisuk és sirlisddésik azonos. Az alapolaj
viszkozitasanak hasonléonak kell lennie. Az NLGI osztaly maximum egy fokozattal térhet el.

A megadott kendanyagtdl eltér6 anyagok hasznalatakor esetenként révidebb utankenési
intervallumokkal, valamint teljesitményveszteséggel kell szamolni. Figyelembe kell venni
tovabba a muianyagok, kendanyagok és konzervaloszerek kozott lehetséges kémiai
kélcsdnhatasokat is.

3.2 Uzemi feltételek

A ken6anyag megvalasztasa Iényegében az Gzemi hédmérséklettdl és olyan kilonb6zd zemi
tényezdktdl fiigg, mint példaul az igénybevétel mértéke, rezgések, vibraciok, rovid loketi
alkalmazasok. Ehhez jonnek még az olyan specialis kdvetelmények, mint példaul erés vagy
agressziv kozegek bedmlésével kapcsolatos alkalmazasok, sterilszobai, vakuumos vagy
élelmiszeripari alkalmazasok

Az alabbiakban bemutatunk néhany alkalmazast és az ott hasznalhaté kendéanyagot. Kétséges
esetben érdemes a kenbanyag-szallitdhoz fordulni tanacsért az optimalis kenés biztositasa
érdekeében.

3.3 Zsirok és olajok hasznalata a kozponti
kendberendezésben

Kbézponti kendberendezés hasznalatakor ajanlatos a racsatlakozas el6tti elsé kenést kézi
zsirzopréssel még kulon elvégezni. Tovabba ugyelni kell arra, hogy a fogyasztéhoz mend
Osszes vezeték és elem fel legyen toltve kenbanyaggal, és ne legyenek bennlk
levegbzarvanyok.

Kertlni kell a hosszu vezetékeket és a kicsi vezetékatmérdket. A vezetékeket emelkedden kell
elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és a dugattyuelosztok méretébdl adodik.

Be kell tartani a kenéberendezés gyartéjanak eldirasait is.

6 HIWIN_LI_HU_1_0 + 04/2010



MEGJEGYZES

V]

MEGJEGYZES

Lineartechnologie

4 Profilsin-megvezetések kenése

A HIWIN profilsin-megvezetései az alkalmazastol fiiggéen zsirral, folyékony zsirral vagy olajjal
kenhetdk. A szikséges kenési nyomas fligg a beépitési mérettdl, a kenbanyagtol, a vezeték
hosszatél és a kenési csatlakozas modjatol. A folyamatos kendberendezéseknél 4-6 bar
minimalis nyomas ajanlott. A maximalisan megengedett kenési nyomas 30 bar.

MEGJEGYZES
A tul magas kenési nyomas és a tul nagy kenéagyag-mennyiségek karosithatjak a golyéskocsit.

Kilondsen a dupla tomitési vagy SW tomitésl golydskocsiknal kell igen gondosan végezni a
kenést, mert kildnben karosodhatnak a tdmitések.

4.1 Kenési csatlakozasok

A HIWIN profilsines golyoskocsiknal harom lehetdség van a kenési csatlakozas
megvaldsitasara:

4.1.1 Homlokfeliileti kenési csatlakozas

A golydskocsi mindkét oldalan lehetéség van a kenési csatlakozas elhelyezésére. A nem
hasznalt csatlakozasok le vannak zarva.

4.1.2 Oldalsé kenési csatlakozas

Az oldalso kenési csatlakozas hasznalata el6tt a kovetkezd elbkészileteket kell tenni:

A kenési csatlakozas megnyitasa forro fémtivel a furat alapjaban
MEGJEGYZES

Az els6 fal atfurasa utan nem szabad tovabb furni!
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A fémti atméréije:
2,5 mm-es atmérd 35-6s méretig
3,0 mm-es atmérd 45-6s méretig

Az oldals6 kenési csatlakozasnal azt nem a referenciaoldalon, hanem az ellentétes oldalon kell

elhelyezni.

Ha erre van szikség, Ugyelni kell arra, hogy a kenési csatlakozas ne nyuljon ki a golydskocsi

Utk6z6pereme folé.

4.1.3 Felso kenési csatlakozas

Alternativ megoldasképpen a golydskocsi kenése torténhet felllrél is. Ehhez tdmitésképpen O-
gy(rit kell hasznalni. Az O-gylr(i mérete a 4.1 tabla alapjan hatarozhaté meg. Az O-gy(iri nem

tartozik a szallitasi terjedelembe.

B
{

Felllrél torténé kenési csatlakozas esetén el6szér meg kell nyitni a csatlakozast.

Az O-gylrl helyéll szolgalé vajatban van egy tovabbi
mélyedés. Ezt egy 0,8 mm atméréji fémtivel az alabbi
tablazat szerinti Tmax maximalis mélységig at kell szlrni.

MEGJEGYZES

Ne hasznaljon farét a kendéfurat megnyitasahoz, mert

fennall

az a veszély,

golyéskocsiba.

hogy a forgacs bejut a

4.1 tabla: O-gyird méretének megallapitasa

e S £
= - W
Méret O-gy(irii Kfer:grrug? t f ao ..J-: .II
do Sz Tmax maximélis '; y .
mélység ey et o
[mm] [mm] [mm] LW
HG15 2,5+0,15 | 1,5+0,15 3,75
HG20 | 4,5+0,15 | 1,5+0,15 5,70 O-gydrd
HG25 4,5+0,15 | 1,5+0,15 5,80
HG30 4,5+0,15 | 1,5+0,15 6,30
HG35 4,5+0,15 | 1,5£0,15 8,80
HG45 4,5+0,15 | 1,5£0,15 8,20
HG55 4,5+0,15 | 1,5+0,15 11,80
HG65 4,5+0,15 | 1,5£0,15 10,80
EG15 2,5+0,15 | 1,5+0,15 6,90
EG20 4,5+0,15 | 1,5£0,15 8,40
EG25 4,5+0,15 | 1,5+0,15 10,40

HIWIN_LI_HU_1_0 + 04/2010
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. - Kenéfurat
Méret O-gyiirii feliilrd]
EG30 | 4,5+0,15| 1,5£0,15 10,40
RG25 | 7,5+0,15 | 1,5+0,15 5,80
RG30 | 7,5+0,15 | 1,5+0,15 6,20
RG35 | 7,5+0,15 | 1,5+0,15 8,65
RG45 | 7,5+0,15 | 1,5+0,15 9,50
RG55 | 7,5+0,15 | 1,5+0,15 11,60
RG65 | 7,5+0,15 | 1,5+0,15 14,50

A kenés csatlakoztatasahoz HIWIN kendadapter hasznalhato.

4.2 Elso kenés a hasznalatbavételkor

kenés harom Iépésben torténik:

Hordja fel a tablazatban a megfelel6 mérethez megadott zsirmennyiséget a zsirzoprés lassu
mikddtetésével. A golydskocsit haromszor vezesse végig kb. harom golydskocsihosszon. A
leirt miiveletet még kétszer ismételje meg.

Ellenérizni kell, hogy a profilsinen lathaté-e egy vékony kenésréteg. Ha nem lathato, akkor
novelni kell a kenbéanyag mennyiségét.

igényelnek kenést.

Ha a profilsin-megvezetés fliggblegesen, oldal iranyban vagy profilsinnel felfelé van beépitve,
az utankenési mennyiségeket kb. 50%-kal emelni kell.

Rovid I6ketl alkalmazasoknal (I6ket < 2x golydskocsihossz) a kévetkez6képpen kell a kenést
elvégezni.

Els6 kenés rovid I6ket(i alkalmazasoknal

Loket < 2x golydskocsihossz:  a golydskocsi mindkét oldalan kell kenési csatlakozast tervezni,
és a kenést minden kenési csatlakozasnal el kell végezni.

Loket < 0,5x golyéskocsihossz: a golydskocsi mindkét oldalara kell kenési csatlakozast tervezni,
és azokat meg kell kenni. Kézben a golydskocsit tébbszor
végig kell vezetni két golydskocsihosszon. Ha erre nincs méd,
kérjuk, l1épjenek velink kapcsolatba.

HIWIN_LI_HU_1_0 - 04/2010 9
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4.3 Utankenés

A kenési intervallumok igen erdsen fliggenek az Gzemi feltételektél (igénybevételek, sebesség,
gyorsulas) és a kornyezeti feltételektél (hémérséklet, folyadékok stb.). Az olyan kérnyezeti
befolyasok, mint az erés igénybevétel, vibraciok és szennyezettség, leroviditik a kenési
intervallumokat. Tiszta koérnyezeti feltételek és csekély igénybevételek esetén a kenési
intervallumok meghosszabbodnak. A kenési hataridé letelte utan a tablazatban az adott
szériara megadott kendanyag-mennyiséget a zsirzéprés lassu mozgatasaval kell bejuttatni.

Ha a profilsin-megvezetés fliggblegesen, oldal iranyban vagy profilsinnel felfelé van beépitve,
az utankenési mennyiségeket kb. 50%-kal emelni kell.

Ellendrizni kell, hogy a profilsinen lathaté-e egy vékony kenésréteg. Ha nincs, akkor novelni kell
a kenbanyag mennyiségeét.

Utankenés rovid Ioketi alkalmazasoknal

Rovid I0ketl alkalmazasoknal (I6ket < 2x golyoskocsihossz) az utankenést a 4.2 fejezetben
irtak szerint kell értelemszertien elvégezni.

Normal Gizemi feltételek esetén a megadott utankenési hataridék érvényesek.

4.4 Kendanyag-mennyiségek és kenési intervallumok

MEGJEGYZES
Profilsin-megvezetéseket soha ne vegyen hasznalatba alapkenés nélkiil.

Az alabbiakban megadott ken&anyag-mennyiségek iranyértékek, amelyek a kornyezeti
feltételek fliggvényében ingadozhatnak. Altalaban érvényes, hogy a tulzott kenéanyag-
mennyiségek vagy a tul magas kenési nyomas karosithatja vagy tonkreteheti a terméket. A
megadott munkalépéseket mindenképpen be kell tartani a termékek karosodasanak
megel6ézése érdekében.

Az utankenési intervallumok tobbek kozott fliggenek a P/C terhelési aranytdl. P a dinamikus
ekvivalens terhelést, C a dinamikus teherbirast jeloli. Ezekrdl az értékekrdl tovabbi
informaciokat talal a profilsin-megvezetések katalégusaban.

441 Kendanyag-mennyiségek és kenési intervallumok zsirzé kenésnél

Kenbanyag-mennyiségek a HG széria zsirzé6 kenésénél

Elsb kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Erés terhelés Szupererds terhelés Erés terhelés Szupererds terhelés

Méret (C) (H) (C) (H)
HG15 0,3 (3x) - 0,3 --

HG20 0,5 (3x) 0,7 (3x) 0,5 0,7
HG25 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,8 1,0
HG30 1,3 (3x) 1,7 (3x) 1,3 1,7
HG35 1,9 (3x) 2,4 (3x) 1,9 2,4
HG45 3,8 (3x) 4,6 (3x) 3,8 4,6
HG55 6,3 (3x) 7,7 (3x) 6,3 7,7
HG65 10,0 (3x) 13,5 (3x) 10,0 13,5

Terheléstdl fiiggé utankenési intervallumok zsirzé kenésnél
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Nachschmierintervalle HG-Baureihe
10000
£
£1000
= %
5] —— —
E \
o I — o~ HG, HG20, HG25
E \ HG30
3 100 — — HG35
5 e
\\ HG45
HG55,HG65
10 ; ; ;
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Lastverhaltnis P/C
Kenéanyag-mennyiségek az EG széria zsirz6 kenésénél
Elsb kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Kozepes terhelés Erés terhelés Kozepes terhelés Erés terhelés
Méret (S) (C) (S) (C)
EG15 0,2 (3x) 0,3 (3x) 0,2 0,3
EG20 0,3 (3x) 0,4 (3x) 0,3 04
EG25 0,5 (3x) 0,8 (3x) 0,5 0,8
EG30 0,7 (3x) 1,1 (3x) 0,7 1,1
EG35 0,9 (3x) 1,4 (3x) 0,9 1,4

Terheléstdl fiiggé utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

Nachschmierintervalle EG-Baureihe

EG1, EG20,EG25

EG30
EG35

10000

IS
X
.£1000
3 A

>
E —~—— —
.§ \\
£
3 100

[&}

©
z

10 ‘ ‘ ‘
0 0,1 0,2 0,3 04

Lastverhaltnis P/C

0,5

Kenéanyag-mennyiségek a WE széria zsirz6 kenésénél
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Elsé kenés Utankenés
Méret Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
WE27 0,6 (3x) 0,3
WE35 1,6 (3x) 0,4

Terheléstdl fiiggé utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

Nachschmierintervalle WE-Baureihe

10000

1000 —

WE27 /WE35

-
o
o

Nachschmierintervall in km

10

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Lastverhaltnis P/C

Kenbanyag-mennyiségek az MG széria zsirz6 kenésénél

Elsé kenés Utankenés
Méret Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Erés terhelés Szupererés Erés terhelés Szupererdés
(C) terhelés (H) (C) terhelés (H)
MGNO7 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGNO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGN12 0,03 (3x) 0,03 (3x) 0,04 0,07
MGN15 0,04 (3x) 0,06 (3x) 0,07 0,09
MGWO07 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGWO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGW12 0,04 (3x) 0,07 (3x) 0,04 0,07
MGW15 0,07 (3x) 0,09 (3x) 0,07 0,09
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Terheléstdl fiiggé utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

Nachschmierintervalle MG-Baureihe
10000
€
X
£1000 ——
(=0 \\
Z e ———
[0} e —
ko MG
€
G ——y
2 100 — —
Q e — ——
e ———————
————— MGR
———— MG09
M GO07
10 : : :
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Lastverhaltnis P/C

Kenéanyag-mennyiségek a QH széria zsirz6 kenésénél

A QH szérigju golyoskocsikat els® zsirzassal szallitjuk, igy a hasznalatbavétel el6tt nem

igényelnek kenést.

. 3
- Mennyiség [cm”]
Erés terhelés (C) | Szupererds terhelés (H)
QH15 0,3 --
QH20 0,5 0,6
QH25 0,6 0,8
QH30 1,1 1,3
QH35 1,6 1,9
QH45 3,0 3,7

Kendbanyag-mennyiségek a QE széria zsirz6 kenésénél

A QE szérigju golyoskocsikat elsé zsirzassal szallitjuk, igy a hasznalatbavétel el6tt nem

igényelnek kenést.

Méret Mennyiség [cm’]
Kozepes terhelés (S) | Erds terhelés (C)
QE15 0,2 0,3
QE20 0,3 0,4
QE25 0,4 0,7
QE30 0,6 0,9

HIWIN_LI_HU_1_0 - 04/2010
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Terheléstdl fiiggé utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

Nachschmierintervalle QH- und QE-Baureihe
10000
—
£ o
£ 1000 T
% ——
2 Q5-Q45
[0
E
g
£
e
3 100
o
©
z
10 T T T
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Lastverhéaltnis P/C

Kenbanyag-mennyiségek az RG széria zsirzé kenésénél

Elsé kenés Utankenés
Méret Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Erés terhelés Szupererds Erés terhelés Szupererdés
(C) terhelés (H) (C) terhelés (H)
RG15 0,5 (3x) - 0,3 --
RG20 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,8 1,0
RG25 1,2 (3x) 1,4 (3x) 1,2 1,4
RG30 1,5 (3x) 1,7 (3x) 1,5 1,7
RG35 2,0 (3x) 2,4 (3x) 2,0 2,4
RG45 3,2 (3x) 3,9 (3x) 3,2 3,9
RG55 4,7 (3x) 5,9 (3x) 4,7 59
RG65 8,7 (3x) 10,5 (3x) 8,7 10,5

Terheléstdl fiiggé utankenési intervallumok zsirzé kenésnél

Nachschmierintervalle RG-Baureihe
10000

1000 —
—

RG15,RG20,RG25

?

RG30
RG35

Nachschmierintervall in km

RG45

10

RG55,RG65

0 0,1 0,2 0,3 0,4
Lastverhaltnis P/C

0,5
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4.4.2 Kendanyag-mennyiségek és kenési intervallumok folyékony zsirral
torténé kenésnél

Kbézponti kendberendezés hasznalatakor ajanlatos a racsatlakozas el6tti elsé kenést kézi

zsirzopréssel még kiloén elvégezni.

Tovabba Ugyelni kell arra, hogy a fogyasztéhoz mend 6sszes vezeték és elem fel legyen toltve
ken&anyaggal, és ne legyenek bennik leveg6zarvanyok. Kerilni kell a hosszu vezetékeket és a
kicsi vezetékatméréket. A vezetékeket emelkedéen kell elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és az eloszté dugattyuk méretébdél adodik.
Be kell tartani a kenéberendezés gyartdjanak eldirasait is.
Kenbanyag-mennyiségek folyékony zsirral torténé kenésnél

A folyékony zsirral térténd kenéshez sziikséges mennyiségek megegyeznek a zsirzoé kenéshez
szlkséges kenbanyag-mennyiségekkel.

Utankenési intervallum folyékony zsirral térténé kenésnél

Folyékony zsirral térténé kenés esetén az utankenési intervallumok (két kenés kozotti idészak)
a zsirz6 kenés utankenési intervallumainak 75%-ara cstkken.

Adagolé egységek eloszté dugattyuinak mérete (bevezeté rendszereknél) folyékony
zsirral térténé kenés esetén

A kielégitd kenés biztositasa érdekében a hasznalandd elosztd dugattydk aldbbi minimalis
méreteit be kell tartani. Az egyes kenési impulzusok kozotti tavolsag az utankenési
mennyiségbdl, az utankenési intervallumbdl és az eloszté dugattyd méretébdl adodik:

.. , , eloszto dugatty( mérete[cm’
Kenési impulzusok tavolsaga [km] = gatyu [em ]

. - . = x utdnkenési intervallum [km]
utankenési mennyiség [cm” |

Eloszt6 dugattyi mérete [cm®]
Méret Vizszintes Fiiggoleges Falra szerelt
beépitési helyzet | beépitési helyzet | beépitési helyzet
15 0,03 0,06 0,06
20 0,03 0,06 0,06
25 0,06 0,10 0,10
30 0,10 0,20 0,20
35 0,16 0,30 0,30
45 0,20 0,40 0,40
55 0,30 0,60 0,60
65 0,30 0,60 0,60
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4.4.3 Kendanyag-mennyiségek olajkenésnél

Kbdzponti kendszerkezet hasznalatakor Ugyelni kell arra, hogy a fogyasztéhoz mend Osszes
vezeték és elem fel legyen toltve kendanyaggal, és ne legyenek bennik leveg6ézarvanyok.
Kerllni kell a hosszu vezetékeket és a kicsi vezetékatmérdket. A vezetékeket emelkedden kell

elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és az eloszté dugattyuk méretébdl addédik. Az
impulzusszam és az utankenési intervallum hanyadosabdl lehet kiszamitani a két impulzus
kozotti intervallumot.

Be kell tartani a ken6berendezés gyartojanak elbirasait is.

Kenéanyag-mennyiségek a HG/EG széria olajkenésénél

Els6 kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Méret [ Kozepes Erés s B Kozepes Erés B
terhelés terhelés zupereros terhelés terhelés Szupe’r eros
terhelés (H) terhelés (H)
(S) (€) (S) (C)
15 0,3 (3x) 0,3 (3x) -- 0,3 0,3 --
20 0,5 (3x) 0,5 (3x) 0,5 (3x) 0,5 0,5 0,5
25 0,7 (3x) 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,7 0,8 1,0
30 0,9 (3x) 1,0 (3x) 1,2 (3x) 0,9 1,0 1,2
35 1,2 (3x) 1,5 (3x) 1,8 (3x) 1,2 1,5 1,8
45 - 1,7 (3x) 2,0 (3x) -- 1,7 2,0
55 - 2,5 (3x) 2,8 (3x) -- 2,5 2,8
65 -- 4,5 (3x) 4,8 (3x) -- 4,5 4,8

Utankenési intervallum olajkenésnél

Olajkenés esetén az utankenési intervallumok (két kenés kozotti idészak) a zsirzé kenés
utankenési intervallumainak 50%-ara csoékken.

Kenbanyag-mennyiségek az MG széria olajkenésénél

Elsé kenés Utankenés
Méret Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Erés terhelés Szupererdés Erés terhelés Szupererdés
(C) terhelés (H) (C) terhelés (H)
MGNO7 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGNO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGN12 0,03 (3x) 0,03 (3x) 0,04 0,07
MGN15 0,04 (3x) 0,06 (3x) 0,07 0,09
MGWO07 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGWO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGW12 0,04 (3x) 0,07 (3x) 0,04 0,07
MGW15 0,07 (3x) 0,09 (3x) 0,07 0,09
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HIWIN_LI_HU_1_0 + 04/2010




Lineartechnologie

Utankenési intervallum olajkenésnél

Olajkenés esetén az utankenési intervallumok (két kenés kozotti idészak) a zsirzd kenés
utankenési intervallumainak 50%-ara csOkkennek.

Kenéanyag-mennyiségek a WE széria olajkenésénél

Els6 kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]
Méret Erés terhelés (C) Erés terhelés (C)
WE27 0,7 (3x) 0,7
WE35 1,2 (3x) 1,2

Utankenési intervallum olajkenésnél

Olajkenés esetén az utankenési intervallumok (két kenés kozotti idészak) a zsirzé kenés
utankenési intervallumainak 50%-ara csékkennek.

Kenéanyag-mennyiségek az RG széria olajkenésénél

Elsé kenés Utankenés
Részmennyiség [cm3] Mennyiség [cm3]

Méret Erés terhelés Szupe’rer65 Erés terhelés Szupe’rerés

(C) terhelés (H) (C) terhelés (H)
RG15 0,3 (3x) -- 0,3 --
RG20 0,5 (3x) 0,5 (3x) 0,5 0,5
RG25 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,8 1,0
RG30 1,0 (3x) 1,2 (3x) 1,0 1,2
RG35 1,3 (3x) 1,7 (3x) 1,3 1,7
RG45 1,6 (3x) 1,8 (3x) 1,6 1,8
RG55 2,2 (3x) 2,6 (3x) 2,2 2,6
RG65 4,2 (3x) 4,5 (3x) 4,2 4,5

Utankenési intervallum olajkenésnél

Folyékony zsirral torténé kenés esetén az utankenési intervallumok a zsirzé kenés utankenési
intervallumainak 50%-ara csdkken.

HIWIN_LI_HU_1_0 - 04/2010
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4.5 Onkenésii ,E2’ golyéskocsik

Az Onkenésli E2 golydskocsi a forditorendszer és a zar6 tomités kozott elhelyezett
kenbegységbdl és egy cserélhetd olajtartalybol all. Az olajtartaly cseréjéhez nem Kkell
szétszerelni a golyoskocsit.

a

-5E [N

A kenés az olajtartalybdl a profilsin palyajanak kenését végzd kendegységhez vezetd
csatlakozéelemen keresztil torténik. Az olajtartaly specidlis felépitésének koszdnhetéen a
golydskocsi barmilyen helyzetben beszerelhetd anélkil, hogy az a kenéhatast befolyasolna.

Az olajtartaly csereintervalluma igen erésen fligg a terheléstdl és a kornyezeti feltételektdl. Az
olyan koérnyezeti hatasok, mint az erés terhelés, vibraciok és szennyezettség, megkurtitjak a két
csere kdzotti idészakot.

A kovetkezd tablazat azt mutatja, hogy mi az a legkésdébbi idépont, amikor ellenérizni kell az
olajtartaly olajszintjét.

Modell | Olajmennyiség | Futasteljesitmény
[cm3] [km]
HG15E2 1,6 2000 '\S/ltaglfliasrg glggg
obi
:gzggz 2? 2888 te_ljesen_s’zintetiktljs, szénhidrogén alapu (PAO)
: Viszkozitasi osztaly: ISO VG 1000
HG30E2 7,8 8000
HG35E2 9.8 10000 I-!elyettt_es,ité,sképpen azonos besgrolésu és
HGA45E2 18,5 20000 viszkozitasu olajok is hasznéalhaték.
HG55E2 25,9 30000
HG65E2 50,8 40000
EG15E2 1,7 2000
EG20E2 29 3000
EG25E2 4,8 5000
EG30E2 8,9 9000
RG25E2 5,0 6000
RG30E2 7,5 8000
RG35E2 10,7 10000
RG45E2 18,5 20000
RG55E2 26,5 30000
RG65E2 50,5 40000
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5 Golyds orsok kenése

A HIWIN golyds orséi az alkalmazastol fuggéen zsirral, folyékony zsirral vagy olajjal kenhetdk.
A sziikséges kenési nyomas fligg a névleges atmérétél, a kendanyagtol, a vezeték hosszatol és
a kenési csatlakozas maodjatol.

MEGJEGYZES
A tul magas kenési nyomas és a tul nagy kenéanyag-mennyiségek karosithatjak golyds orsés
anyat.

Kilondsen a nemez- vagy fésls tomitésii golyds orsés anyaknal igen gondosan kell elvégezni a
kenést, mert kildnben karosodhatnak a tdmitések.

5.1 Altalanos utmutaté a kenéanyag-mennyiségekhez

5.1.1 Elso6 kenés a hasznalatbavételkor

A HIWIN golyés orsékat standard modon konzervalva szallitjuk. Az elsd kenés harom Iépésben
torténik:

Hordja fel az adott széridhoz a tablazatban feltlintetett zsirmennyiséget. Az anyat vezesse
végig haromszor kb. harom anyahosszon. A leirt miiveletet még kétszer ismételje meg.

Els6 kenés rovid Ioketii alkalmazasoknal

Loket < 2x anya hossza: az anya mindkét oldalara kenési csatlakozasokat kell tervezni, és
azokon keresztll a kenést elvégezni.

Loket < 0,5 x anya hossza: az anya mindkét oldalara kenési csatlakozasokat kell tervezni, és
azon keresztll a kenést elvégezni. Kézben a golyés orsos anyat
tébbszor végig kell vezetni két kocsihosszon. Ha erre nincs mad,
kérjuk, I1épjenek vellink kapcsolatba.

A révid I0ketl alkalmazasokban a megfelel§ tablazatokban megadott kenbanyag-
mennyiségeket meg kell duplazni.

A kenési csatlakozas nélkuli anyaknal a kenbanyagot az orson keresztul kell felvinni.

5.1.2 Utankenés

A kenési intervallumok igen erdsen fuiggenek az tzemi feltételektdl (névleges méret, emelkedés
fordulatszam, gyorsulas, terhelések stb.) és a kérnyezeti feltételektél (hdmérséklet, folyadékok
stb.). Az olyan koérnyezeti hatasok, mint az er8s terhelés, vibracidk és szennyezettség
megkurtitiak a kenési intervallumokat. Tiszta kornyezeti feltételek és csekély igénybevételek
esetén a kenési intervallumok meghosszabbodnak.

Ha a golyds orsok fligg6legesen vannak beépitve, az utankenési mennyiségeket kb. 50%-kal
emelni kell.

Normal Gizemi feltételek esetén a megadott kenési intervallumok érvényesek.

A rovid l6ketl alkalmazasoknal az utankenéskor az 5.1.1 fejezet szerint kell eljarni
értelemszer(en.
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5.2 Kendanyag-mennyiségek és kenési intervallumok

MEGJEGYZES
A golyos orsokat soha ne vegye hasznalatba alapkenés nélkdl.

Az alabbiakban megadott ken&anyag-mennyiségek iranyértékek, amelyek a kornyezeti
feltételek fliggvényében ingadozhatnak. Altalaban érvényes, hogy a tulzott kendanyag-
mennyiségek vagy a tul magas kenési nyomas karosithatja vagy tonkreteheti a terméket. A
megadott munkalépéseket mindenképpen be kell tartani a termékek karosodasanak
megel&zése érdekében.

5.2.1 Kenbéanyag-mennyiségek és kenési intervallumok zsirzé kenésnél

Kenbanyag-mennyiségek golyés orsok zsirz6 kenésénél

Névleges Anya Ellenanya
atmeéro
X Kenéanyag- Kenéanyag- Kenéanyag- Kenéanyag-

emelkedés | mennyiség az elsé mennyiség az mennyiség az mennyiség az
terelétipus- kenéshez utankenéshez els6 kenéshez utankenéshez

sal [cm3] [cm3] [cm3] [cm3]
8x2,5 0,05 (3x) 0,1 -- --
10x2,5 0,1 (3x) 0,1 - -
10x4 0,1 (3x) 0,2 - -
12x4 0,1 (3x) 0,2 -- --
16x5 0,2 (3x) 0,4 0,8 (3x) 1,6
16x10K3 0,4 (3x) 0,8 -- --
16x16K2 0,3 (3x) 0,6 - --
20x5T4 0,4 (3x) 0,8 0,9 (3x) 1,8
20x10K3 0,3 (3x) 0,6 - --
20x20K2 0,5 (3x) 1,0 - --
25x5T4 0,6 (3x) 1,2 1,3 (3x) 2,2
25x10K4 0,6 (3x) 1,2 -- --
25x10T3 0,7 (3x) 1,4 1,0 (3x) 20
25x25K2 0,8 (3x) 1,6 - --
32x5T5 0,9 (3x) 1,8 1,7 (3x) 2,7
32x10K5 1,5 (3x) 2,0 - -
32x10T4 3,5 (3x) 4,0 6,5 (3x) 9,0
32x20K3 1,5 (3x) 2,0 - --
32x20T2 3,5 (3x) 4,0 7,5 (3x) 11,0
32x32K2 2,0 (3x) 3,0 -- --
40x5 1,5 (3x) 2,0 2,5 (3x) 4,0
40x10K4 3,0 (3x) 4,0 -- -
40x10T4 5,0 (3x) 7,5 9,5 (3x) 15,0
40x20K3 4,5 (3x) 55 - --
40x20T2 5,0 (3x) 7,5 10,0 (3x) 16,0
40x40K2 5,0 (3x) 7,5 -- -
50x5 1,5 (3x) 2,0 3,5 (3x) 5,0
50x10K6 5,5 (3x) 7,5 - --
50x10T4 5,5 (3x) 7,5 11,5 (3x) 18,0
50x20K5 8,5 (3x) 12,0 - -

Névleges Anya Ellenanya

20 HIWIN_LI_HU_1_0 + 04/2010




Lineartechnologie

atmeéro
X Kenéanyag- Kenéanyag- Kenéanyag- Kenéanyag-

emelkedés | mennyiség az elsé mennyiség az mennyiség az mennyiség az
terel6tipus- kenéshez utankenéshez els6 kenéshez utankenéshez

sal [cm3] [cm3] [cm3] [cm3]
50x20T3 8,5 (3x) 12,0 15,0 (3x) 22,0
50x40K3 8,5 (3x) 12,0 -- -
63x10 9,0 (3x) 15,0 17,0 (3x) 25,0
63x20T4 17,0 (3x) 25,0 30,0 (3x) 45,0
63x20T5 21,0 (3x) 30,0 - --
63x20K6 35,0 (3x) 52,0 -- --
80x10 12,0 (3x) 18,0 20,0 (3x) 30,0
80x20T4 22,0 (3x) 33,0 37,0 (3x) 55,0
80x20T5 25,0 (3x) 37,0 -- --
80x20K6 40,0 (3x) 60,0 -- --
80x20K7 45,0 (3x) 68,0 -- --

Utankenési intervallum zsirzé kenésnél
Az utankenési intervallum zsirzé kenésnél standard feltételek kozott tiszta kérnyezetben 200 és
600 ora kozott van.

Standard feltételek:

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 20%-a
Hémérséklet: 0°C...60°C
Fordulatszam-tényezd: > 120.000

Lokeések és vibraciok nélkil

Ettél eltérd feltételek és a szennyezddés megroviditi az utankenési intervallumokat.

5.2.2 Kenbéanyag-mennyiségek és kenési intervallumok folyékony zsirral
torténé kenésnél

Kbézponti kenBszerkezet hasznalatakor ajanlatos a racsatlakozas el6tti elsé kenést kézi
zsirzépréssel még kilén elvégezni.

Tovabba Ugyelni kell arra, hogy a fogyasztéhoz mend 6sszes vezeték és elem fel legyen toltve
kendanyaggal, és ne legyenek bennik leveg6zarvanyok. Kertlni kell a hosszu vezetékeket és a
kicsi vezetékatmeéréket. A vezetékeket emelkedéen kell elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és az eloszté dugattyik méretébdl adodik.

Be kell tartani a ken6berendezés gyartojanak elbirasait is.

7 s

Kenbanyag-mennyiségek folyékony zsirral torténé kenésnél

A folyékony zsirral térténd kenéshez szikséges mennyiségek megegyeznek a zsirzo6 kenéshez
szlkséges kenbanyag-mennyiségekkel.

Utankenési intervallum folyékony zsirral torténé kenésnél

Folyékony zsirral torténé kenés esetén az utankenési intervallumok a zsirzé kenés utankenési
intervallumainak 50%-ara csokken.
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5.2.3 Kenbéanyag-mennyiségek és kenési intervallumok olajkenésnél

Kbdzponti kendszerkezet hasznalatakor Ugyelni kell arra, hogy a fogyasztéhoz mend Osszes
vezeték és elem fel legyen toltve kendanyaggal, és ne legyenek bennik leveg6ézarvanyok.
Kerllni kell a hosszu vezetékeket és a kicsi vezetékatmérdket. A vezetékeket emelkedden kell
elhelyezni.

Az impulzusszam a részmennyiségekbdl és az eloszté dugattyik méretébdl adodik.

Be kell tartani a ken6berendezés gyartojanak elbirasait is.

Kenbanyag-mennyiségek olajkenésnél

Els6 kenés Utankenés
Névleges atméré | Olajrészmennyiség | Olajmennyiség

[mm)] [cm3] [cm3/8 ora]
8 0,2 (x3) 0,1
10 0,2 (x3) 0,1
12 0,2 (x3) 0,1
16 0,3 (x3) 0,2
20 0,3 (x3) 0,3
25 0,5 (x3) 0,5
32 0,5 (x3) 0,5
40 0,9 (x3) 0,7
50 1,1 (x3) 1,0
63 2,0 (x3) 1,5
80 3,0 (x3) 2,0

Olajfiirdés kenés:
Olajfiird6s kenés esetén az orsonak 0,5-1 mme-rel az olajszint fol6tt kell elhelyezkednie.

Utankenési intervallum folyékony zsirral torténé kenésnél
Olajkenésnél az utankenési intervallumok a fentieknél ne legyenek 8 éranal hosszabbak.
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6 HIWIN zsirprések és zsirok

6.1 HIWIN zsirprések

A zsirprések két kiilénb6z6 méretben kaphatok:

Cikkszam: 5-12-0009
Megnevezés: GN-080M
Zsirzoprés 70 grammos harmonikakazettahoz

Zsirmennyiség loketenként: 0,5 cm?®

Cikkszam: 5-12-0010
Megnevezés: GN-400C

Zsirzéprés 400 grammos kazettdhoz
Zsirmennyiség Ioketenként: 0,8 cm®

A zsirzopréseket

szallitjuk.

profilsin-megvezetések kenéséhez kifejlesztett

A zsirzoprés nélkili kenéfuvoka-készlet cikkszama: 5-12-0035

6.2 HIWIN zsirok

A HIWIN az alabbi zsirokat kinalja kilonb6z6 kiszerelésekben. A zsirok tulajdonsagait és

alkalmazasi terlletei a 7 fejezet mutatja be.

Mobile SHC 639

Cikkszam AT . Gongyoleg megnevezése
megnevezése
5-12-0012 GO01 70 grammos kazetta
5-12-0013 GO01 400 grammos kazetta
5-12-0014 GO01 1 kg-0s adag
5-12-0015 G02 70 grammos kazetta
5-12-0016 G02 400 grammos kazetta
5-12-0017 G02 1 kg-os adag
5-12-0018 GO03 70 grammos kazetta
5-12-0019 G03 400 grammos kazetta
5-12-0020 G03 1 kg-0s adag
5-12-0021 G04 70 grammos kazetta
5-12-0022 G04 400 grammos kazetta
5-12-0023 G04 1 kg-os adag
5-12-0024 G05 70 grammos kazetta
5-12-0025 G05 400 grammos kazetta
5-12-0026 GO05 1 kg-os adag
5-12-0027 Olaj E2 kendegysegnez | 4 jiyqres flakon

keno6fuvoka-készlettel
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7 Ajanlott kenbéanyagok

A ken6anyag megvalasztasa Iényegében az Gzemi hdmérséklettdl és olyan kilonb6z8d zemi
tényez6ktdl figg, mint példaul az igénybevétel mértéke, rezgések, vibraciok, rovid loketi
alkalmazasok. Ehhez jonnek még az olyan specidlis kovetelmények, mint példaul erds vagy
agressziv kdzegek bedmlésével kapcsolatos alkalmazasok, sterilszobai, vakuumos vagy
élelmiszeripari alkalmazasok

Az alabbiakban bemutatunk példaképpen néhany alkalmazast és az ott hasznalhaté
kenbéanyagot. Kétséges esetben érdemes a kendanyag-szallitéhoz fordulni tanacsért az
optimalis kenés biztositasa érdekében.

7.1 Zsirzo kenés

Zsirz6 kenéshez a DIN 51818 szerint NLGI 2 konzisztenciaosztalyba tartozé DIN 51825
kendzsirokat ajanljuk.

Normal terhelések esetén elegendbek a ,, — K1K* jel6lésl standard zsirok.

A nagyobb terhelések (P/C < 15) nagynyomasu kenézsirokat igényelnek: ,— KP1K*.

Mas konzisztenciaosztalyok alkalmazasa is lehetséges a ken6anyaggyartéval valo egyeztetés
alapjan.

MEGJEGYZES
Szilard kenbanyag-részecskéket (pl. grafit vagy MoS,) tartalmazo zsirokat nem szabad
hasznalni.

Az alabbi kendanyagadatok csak példak, melyek a valasztast hivatottak segiteni. Mas
kenbanyagok is valaszthaték, ha az alkalmazast megbeszélik a kenéanyaggyartokkal.

7.1.1 Standard alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
Hémérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott zsirok:

HIWIN GO05

KlGber Kliberlub GL-261

Mobil Mobilux EP1

Fuchs Lubritech | Lagermeister BF2

Lubcon TURMOGREASE CAK 2502

7.1.2 Nagy igénybevételii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémeérséklet: 0 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott zsirok:

HIWIN GO1

KlGber Kliberlub BE 71-501

Fuchs Lubritech Lagermeister EP2

Lubcon TURMOGREASE Li 802EP
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7.1.3 Sterilszobai alkalmazasok/vakuum

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott zsirok:

HIWIN G02
Kliber Kluberalfa HX 83-302
Fuchs Lubritech gleitmo 591

7.1.4 Sterilszobai alkalmazasok/vakuum nagy sebességek mellett

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: > 1 m/s

Fordulatszam-tényezd: > 120.000

Ajanlott zsirok:
HIWIN GO03
Kliber Isoflex Topas NCA52

7.1.5 Nagy sebességii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémeérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: > 1 m/s

Fordulatszam-tényezd: > 120.000

Ajanlott zsirok:

HIWIN G04
Kliber Isoflex NCA15
Lubcon TURMOGREASE Highspeed L252

7.1.6 Elelmiszeripari alkalmazasok USDA H1 iranyelv szerint

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
Hémeérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott zsirok:

Kliber Klibersynth UH1 14-151
Mobil Mobilgrease FM102
Fuchs Lubritech | GERALYN 1

7.2 Folyékony zsirral torténo kenés

A kozponti kenészerkezetekben gyakran folyékony zsirokat alkalmaznak, mert lagy
strukturajuknak készénhetéen jobban eloszlanak a berendezésekben.

A kendszerkezet gyartéjanak adatait figyelembe kell venni.

Az alabbi kenbanyagadatok csak példak, melyek a valasztast hivatottak segiteni. Mas
ken&anyagok is valaszthatdk az alkalmazas és a hasznalt kenéberendezés
kendanyaggyartokkal valo tisztazasa utan.

Be kell tartani a ken6berendezés gyartdjanak elbirasait is.
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7.2.1 Standard alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
Hémérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott folyékony zsirok:

Kliber MICROLUBE GB 00
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400/

7.2.2 Nagy igénybevételii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémérséklet: 0 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott folyékony zsirok:

Folyékony zsirok nagy igénybevétell alkalmazasokban t6rténd hasznalatakor konzultaciot

javaslunk a kenéanyaggyartéval.

7.2.3 Sterilszobai alkalmazasok/vakuum

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémeérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott folyékony zsirok:

Folyékony zsirok sterilszobai alkalmazasokban/vakuumban térténé hasznalatakor konzultaciot

javaslunk a kendanyaggyartoval.

7.2.4 Nagy sebességii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: > 1 m/s

Fordulatszam-tényez4: > 120.000

Ajanlott folyékony zsirok:

Kliber Isoflex Topas NCA5051
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400/
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7.2.5 Elelmiszeripari alkalmazasok USDA H1 iranyelv szerint

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
Hémeérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott folyékony zsirok:

Kliber Klibersynth UH1 14-1600
Mobil Mobilgrese FM 003
Fuchs Lubritech | GERLYNN 00

7.3 Olajkenés

A kendolajok el6nye, hogy egyenletesen eloszlanak, és az érintkez6 fellletekhez kdnnyebben
eljutnak. Ez azonban azt eredményezi, hogy a kenéolajok a nehézségi er6 hatasara a termék
alsé részein 0Osszegylinek, és hamarabb szennyezd6dést okozhatnak. A kenbanyag-
mennyiségek ezért nagyobbak a zsirzé kenéshez képest. Az olajkenés altalaban csak kozponti
kenbszerkezetek hasznalatakor vagy kenéegységgel ellatott termékeknél megfeleld.

A kendszerkezet gyartéjanak adatait figyelembe kell venni.

Az alabbi kendanyagadatok csak példak, melyek a valasztast hivatottak segiteni. Mas
kenbanyagok is valaszthatok az alkalmazas és a hasznalt kendszerkezet kenéanyaggyartdkkal
valo tisztazasa utan.

7.3.1 Standard alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
Hémérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott olajok:

Kliber Kliberoil GEM 1-150 N
Mobil Mobilgear 630
Fuchs Lubritech GEARMASTER CLP 320

7.3.2 Nagy igénybevételii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémérséklet: 0 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott olajok:
Folyékony olajok nagy igénybevételi alkalmazasokban térténé hasznalatakor konzultaciot
javaslunk a kenéanyaggyartéval.

7.3.3 Sterilszobai alkalmazasok/vakuum

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémeérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000
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Ajanlott olajok:
Kllber Tyreno Fluid E-95 V
Mobil Mobilgear 626

7.3.4 Nagy sebességii alkalmazasok

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 50%-a
Hémeérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: > 1 m/s

Fordulatszam-tényezd: > 120.000

Ajanlott olajok:
| Kliiber | Kliiberoil GEM 1-46 N |

7.3.5 Elelmiszeripari alkalmazasok USDA H1 iranyelv szerint

Terhelési viszony: a dinamikus teherbiras max. 15%-a
Hémérséklet: -10 °C ... 80 °C

Sebesség: <1 m/s

Fordulatszam-tényezd: < 120.000

Ajanlott olajok:
| Kliiber | Kliiberoil 4 UH1-68 N
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Jegyzetek:
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