Kezelési kézikonyv

Plazmavago6 pisztoly magassag-vezérlé (THC)

Tipus: Kompakt THC vezérlé 150



Biztonsaggal kapcsolatos megjegyzések

A KESZULEK MUKODESE SORAN A BURKOLATON BELUL ES A
CSATLAKOZOKAPCSOKNAL AZ EGESZSEGRE ES AZ EMBERI
ELETRE VESZELYT JELENTO FESZULTSEG TAPASZTALHATO.

A késziilék csatlakoztatasat kizarolag megfeleld szakképzettséggel €s felhatalmazassal
rendelkezd személy végezheti el. A nem megfeleld csatlakoztatas stulyos sériilést vagy halalt
okozhat. A telepitést €s az lizemeltetést megeldzden figyelmesen olvassa végig a teljes szerelési és
karbantartasi kézikonyvet, és legyen teljes mértékben biztos benne, hogy tokéletesen megertette
annak tartalmat, és képesnek mutatkozik a biztonsagos és megfeleld telepités elvégzésére. Ne
feledje, hogy a késziilék belsejében, €s a csatlakozokapcsoknal akar az egészségre és az emberi
¢letre 1s veszélyes fesziiltséget tapasztalhat.

Az alabbi, nem teljes korll intézkedéseket szigortian be kell tartani:

A termék telepitését nem végezheti olyan személy, aki nincs a megfeleld szakképzettség bir-
tokaban. Ha a késziilék aram alatt van, ligyeljen ra, hogy ne érintse meg a kiilonb6z06 elektromos
csatlakozasokat. Ne lizemeltesse a terméket nedves kézzel, valamint nedves kesztylit vagy nedves
ruhat viselve. A késziilék bekapcsolasa eldtt gy6z0djon meg rola, hogy a termék kérnyezetében
jelenlévd személyek biztonsagban vannak-e, €s arrol, hogy megfelelden tisztaban van-e a
kézikonyv 4ltal tartalmazott utasitasokkal. Ha barmilyen kérdése vagy kételye van ezzel
kapcsolatban, ne folytassa a telepitést, illetve az lizemeltetést.

Figyelmeztetés: gondoskodjon a plazmavagashoz kapcsolodod kockazatokkal szembeni megfeleld
veédelemrol.

A plazmavagashoz kapcsolodo kockazatok alaposabb megismerése érdekében tekintse meg a
plazmavagoé kezelési kézikonyvét.

A szigeteléssel €s foldeléssel nem rendelkezd elemek megérintése akar halalos is lehet. A
késziiléket biztonsagos helyiségben helyezze el. Az 6sszeszerelés utan gondoskodjon a
csatlakozokapcsok megfeleld védelmérdl, melyek figyelmetlen érintés esetén megovijak a kezelot.

Szigoruan tilos a termék barmilyen javitasa vagy modositasa! A késziilékkel kapcsolatos javitasi
vagy modositasi munkalatok elvégzése sulyos sériilést vagy halat okozhat On és/vagy masok
szdmara.

Hasznélati feltételek: A termék telepitésével és hasznalatiaval On teljes mértékben megérti és
elfogadja, hogy a kdzvetlen vagy kozvetett karokkal, az On vagy masok sériilésével, az anyagi
karral, vagy barmilyen egyéb természetii veszteséggel, illetve karral jard balesetek és incidensek
tekintetében a Proma-Elektronika vagy annak viszontelad6i semmilyen felelosséget nem vallalnak.
Valamennyi kockazat a végfelhasznalot terheli. Amennyiben nem teljes mértékben ért egyet a fenti
feltételekkel, ne folytassa tovabb a telepitést, hagyjon fel a késziilek tovabbi hasznalataval, és a
teljes vételar visszatéritése fejében szolgaltassa vissza a terméket.

Ha barmilyen kérdése van, vagy ha a kezelési kézikonyv egyes részeivel kapcsolatban kételyei
tamadnak, a megfeleld segitség érdekében haladéktalanul vegye fel a kapcsolatot a Proma-

Elektronika viszonteladojaval vagy szervizkdzpontjaval.
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Késziilékre vonatkoz6 informaciok

A késziilék egy korszerii, analog-mikroprocesszorral miikodd, plazmavago pisztoly
magassagvezerld. Miitkodési elve a plazmaforrasban jelentkezd, a vagopisztoly csucsa és a vagando
anyag kozotti magassagbeli eltérésekre visszavezethetd, fesziiltségingadozasok elemzése. A
mikroprocesszor a beolvasott fesziiltségjel er0ssége alapjan hatarozza meg, hogy a vagdpisztoly
megemelése vagy lesiillyesztése valt-e éppen sziikségessé. Az egyszerli miikodtetés érdekében egy
konnyen leolvashatdo LED kijelzdvel, valamint két felhasznalobarat nyomogombbal van ellatva, és a
kezelése tovabbi mérOmiiszereket sem igényel. A biztonsagos, tartds és megbizhatoé hosszl tava
miikddés érdekében a késziilék a legkivalobb mindségii alkatrészeket felhasznalo szabadalmaztatott
megoldasokkal van ellatva.

Egyszerisitett blokkdiagram:

LED
kijelzd ; ;
o Interferencia-szird | Kimeneti blokl
Segediy F6 fv frarnkor e
Tt fesziltse fesmiltsde- L9 ikroprocesszor
HV/plazna semleges{%é Rk > altali elemzeés /
oSzt megfeleld i
dramlzsrel THC vezerld

SLPE
Eillentyiizet

Segédiv fesziiltség semlegesité — a halozati elektromos aramban jelentkezd kiugro
értekek megsziintetéséért felelés védelmi rendszer. Utobbi jelenség az
érintésmentes ivet megmunkalé (HV/HF segédiv) plazmaforras altal 1étrehozott
magasfesziiltségre, illetve az érintkezé iv megmunkalasat lehetdvé tevd rendszerrel
felszerelt plazmavagdkbol szarmazo talfesziiltségre vezethetd vissza.

F6 iv fesziiltségosztd — az lizemeltetés soran a plazmavagd a precizios
elektronikdra veszélyes fesziiltségszinteket hoz 1étre. A beépitett fesziiltségoszto
biztonsagos szintre csdkkenti a fesziiltséget.

A fesziiltségoszton athalado esetleges interferencidkat a gyors hatasu sziirérendszer
sziinteti meg.

A plazmavag6 ,,nyers iv fesziiltségébol” szarmazd megszirt és beallitott
fesziiltség-értékeket ezt kovetden a késziilék ,,agya” fogadja. A késziilek ,,agya”
egy beprogramozott mikroprocesszort tartalmaz, mely a vagasi fesziiltség
paramétereinek elemzése és a megfeleld kimeneti blokkok szabalyozasa mellett a
LED kijelz6 és funkcidgombok miitkodését is eldsegiti.

A beépitett tapfesziiltség kapcsold a halozati fesziiltség-értékek széles kore tek-
intetében kompatibilitast biztosit, ily mdédon megfeleld hiitésre sincs sziikség. A
tapellatas csatlakozoja optikailag le van valasztva a rendszer egyéb elemeitdl,
ezaltal meglévd rendszerek fesziiltségének felhasznéalasat is lehetdvé teszi, feltéve,
hogy megfeleld azok kimeneti fesziiltsége.

Az utolso blokk egy, a meghajtd/szamitogép bemeneteinek csatlakoztatasara szol-
galo aramkori relé kimenet. Ez a rész felel a CNC plazmavagd Z tengelyének
motorvezérléséért.



A késziilek fobb paraméterei:

Paraméter megnevezése Elfogadhato érték | Teszt érték*
Tapfesziiltség (V) 7-35V DC 36V DC*
Maximalis bemeneti aramerosség 120 mA -
Maximalis kozvetlen bemeneti fesziiltség 300V DC 1000 V DC*
1:50-es fesziiltségosztd maximalis bemeneti fesziiltség 10V DC 60 V DC*
HV/HF ionizacids fesziiltség semlegesitésének képesessége | 0,3 KVAC 30 kV AC*
HV/HF ionizacios frekvencia semlegesitésének képessége >100 kHz 75 kHz
Kihasznaltsag (%) 100% -

HV/HF semlegesités kihasznaltsaga (%) 100% -

Relék kapacitasa

Az 5V/10mA kapacitassal rendelkezd relék élettartama 500 000 000 | -
(feltiintetett minimalis kapcsolasi ciklusszam) kapcsolasi ciklus

Védelmi fokozat IP20 -

Tomeg () 130 g -

Kiilsé méretek (H * SZ * M) [mm] 33*89*65 -

Szerelési szabvany DIN35 szerelosin | -

* Laboratoriumban tesztelve

Haélézati csatlakozés: 35-50V-o0s opcionalis tapellatas:

735V DC

3560V DC
* =

Zener Diode =k

18v I 3w
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A késziilék alacsony-hatarérték kapcsoloja a plazmaforras teljes kimeneti fesziilt-
ségének atvezetését lehetdve teszi. Ilyen csatlakoztatas esetén semmilyen egyeb eszkozt ne
kapcsoljon a vezérld masik bemeneti csatlakozojara.
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Ko6zvetlen csatlakoztatas esetén a plazmaforras és a THC vezérld csat-
lakoztatasdhoz a lehetd legrovidebb kébelt hasznalja — célszerii, ha a THC vezérlét a
plazmaforras kozvetlen kozelében helyezi el.
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A THC vezérl6 univerzalis jellegli, €és amellett, hogy a kereskedelemben kaphat6 legtobb
plazmavagdé esetében teljes, nyers ivfesziiltség fogadasara képes, egy izgalmas 0j szabvany alapjan
1:50-es fesziiltségosztoval is fel van szerelve, mely a legtobb ismert marka esetén rendkiviil gyorsan
¢s egyszerlen telepithetd. A plazmavago késziilék kiils6 oldala nagy valosziniiséggel az eszkoz
kozvetlen csatlakoztatasat lehetdvé tevo csatlakozoval van ellatva. Kérjiik, olvassa el a plazmavagéd
késziilék kezelési kézikonyvét.

Az alabbiakban egy arra vonatkozé példat ismertetiink, hogy miként csatlakoztathatja a THC
vezerld mérési célokat szolgald bemenetét a rendkiviil népszerti Hypertherm Powermax45®
késziiléekkel — az 1:50-es fesziiltségoszto alacsony fesziiltségii kimenete a THC vezérld
alapfelszereltségének részét képezi. A legtobb ismert marka ezt a fesziilts€gosztasi aranyt hasznalja,
¢s az adott plazmavago késziilék kiils6 oldala nagy valoszinliséggel az eszkoz kozvetlen
csatlakoztatasat lehetdvé tevd csatlakozoval van ellatva.
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MAX.10v DC

Az ,Arc, Fel, Le” (,,Arc, Up, Down”) kimenetek relék segitségével szabalyozott
kimenetek, melyek kizarolag rendeltetésszerti modon €s célra hasznalhatoak.

A COM csatlakoz6 az ,,Arc, Fel, Le” (,,Arc, Up, Down”) relé érintkezokhdz csatlakoztatott
kozos csatlakozo, mely a késziilék belsejében talalhatd. Ezt a fedélen elhelyezett abra (fenti kép)
is jelzi. Ezt a kimenetet a meghajto/szamitogép ,,GND” érintkezdjéhez kell csatlakoztatési. Ezt a
csatlakozot ne csatlakoztassa ,,7-35V”’-0s negativ kimenethez.

Az ARC kimenet (,,ARC Okay” néven is ismert) a plazma gyujtas észlelése esetén aktivalodik.
Ezt a kimeneti jelet hasznéalhatjuk a szoftver vezérlésére, de nem sziikséges a miikodtetéshez.



Az UP kimenet akkor aktivalodik, ha a mért fesziiltség a fesziiltség alapértékeknél alacsonyabb, a
hiszterézis fesziiltséget felére csokkentve. Mach3 haszndlata esetén a 10-es bemenethez
csatlakoztathato.

A DOWN kimenet akkor aktivalodik, ha a mért fesziiltség a fesziiltség alapértékeknél magasabb,
a hiszterézis fesziiltséget felére csokkentve. Mach3 hasznalata esetén a 11-es bemenethez
csatlakoztathato.

MEGJEGYZES: Ha csak a segédiv észlelése torténik meg, és a f6 iv hibas, egyetlen kimeneti
relé sem aktivalodik.

crer

modon a CNC rendszerhez kell csatlakoztatni. Erre a célra a HOME vagy a LIMIT elnevezésii,
csatlakozok bemeneteit hasznaljuk —a THC vezérld relé érintkezdit a végallaskapcsolok
csatlakozoival megegyez6 mddon kell a csatlakozokapcsokhoz csatlakoztatni. Ugyanakkor a
k6zos COM csatlakozo reléjét a CNC rendszerhez, a végallaskapcsolok csatlakoztatasara
szolgalo csatlakozokapocshoz kell csatlakoztatni (ez a GND).

A CNC rendszerben esetlegesen kialakul6 zavarok megeldzése érdekében arnyékolt kabel
hasznalataval kell elvégezni a csatlakoztatast — az arnyékolast a CNC rendszer feloli oldalon
kell a foldeléshez csatlakoztatni. Ne csatlakoztassa az arnyékoléast a THC vezérl6 oldalahoz.
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Inditas és Uuzemeltetés:

A késziileket gyarilag elore bedllitottak a megfeleld értékekre, és a csatlakoztatas
pontos létrehozasat kovetden a legtobb plazmavago késziilékkel azonnal megfeleld
miikodésre kész. A bekapcsolast kovetden a THC vezérld kijelz6jén egy animacids

, THC ” lizenet jelenik meg, majd ezutdn 1 masodpercen keresztiil egy villogo fesziilt-
ség értek lathatd; a késziilek ekkor automatikus kalibralast végez.

 lindl il

Ha a késziilek miikddésre kész allapotban van, akkor a bemeneti fesziiltség hidnyara utalod
»- - - jel tiink fel.

Ekkor az up/down (fel/le) gombok egyidejii lenyomésaval és néhany masodpercig torténd
nyomva tartdsaval elvégezhetd a fesziiltség értékek megfelel6 modositasa, és a vagopisztoly
anyag feletti magassaganak beallitasa. A nem mddositott beallitasi érték megjelenitéséhez
roviden nyomja meg.

Egyéb paraméterek meghatarozasa érdekében egyidejlileg nyomja meg mindkét gombot,
amig a kivant paraméter meg nem jelenik a kijelzén — ha felengedi a gombokat, a kivant
értek megjelenik; a kivant érték az up/down (fel/le) gombok hasznélataval allithato be:

,»HYS” (hiszterézis) - a hiszterézis fesziiltség — a fesziiltség mérésére
- V szolgald tartomany, melyben végbemegy a jelek vezérlése, UP/
DOWN (fel/le), 2-30V (£1V - £15V) — gyari beallitas: 8V (£4V)

»d - 7 (késleltetés ideje) — a f6 (vago) iv rendszer altali észlelése
V esetén a kimenet lezarasanak késleltetési ideje, annak ellenére,
hogy nincs fesziiltség, 0,1 — 9,9 mp., gyari beallitas: 0,5 mp.
»H - U” (magas fesziiltség) — a plazmavagoban észlelt terhelési

V fesziiltség értéke — a 6 (vagd) iv meghatarozasara szolgal: 50-300V,
a gyari értek: 200V

LISt (teszt) — a vezeérlés szimulacidja — a rendszer a beéllitott érteken
beliil ,,lebegd” fesziiltség meglétét szimulalja — a rendszer egyszerii
tesztelését a bemenetek aktivalasa utjan, a plazmavagéd bekapcsolasa

nélkiil teszi lehetové.

A plazmavago bekapcsoléasa esetén a kijelzOn a mért fesziiltség értékek jelennek meg, €s
a LED diodak jelzik a kimenetek aktudlis allapotat. A mért értékek gyors litemu villogasa
a segédiv észlelésére utal; a mért értékek folyamatos megjelenitése jelzi a f6 (vago) iv
¢szlelését.

Az lizemeltetés sordn az Osszes paraméter modosithato; ezek a modositasok a kimeneti
jelek vezérélése soran valds idében jelennek meg.
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