1. oldal

D60-2V/D60-3V

DIGITALIS KIJELZOK

Kezeldi kézikonyv

(1.0 verzid)
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Kedves felhasznal6!

Koszonjiik, hogy a D60 sorozatu digitalis kijelzot valasztotta. A digitalis kijelz6 kivaloan
alkalmas marogépekkel, esztergapadokkal, firogépekkel, csiszolégépekkel, motoros
marogépekkel (EDM) stb. torténd egyiittes hasznalatra. Hasznélat eldtt figyelmesen olvassa
végig, és szigoran tartsa be a kezeldi kézikonyvben talalhato eldirasokat. A késobbiekben is
drizze meg a kezel6i kézikonyvet.

A kezeldi kézikonyv hasznélata soran:

Jelen kezeldi kézikonyv a DigiMac, illetve mas egyéb sorozatt digitalis kijelzok kezeldi
gombjaira vonatkoz6 eldirdsokat is tartalmaz, tobbek kozott:

D60-2V: 2 tengelyes mardgépekhez, csiszold gépekhez, és esztergapadokhoz tartozo digitalis
kijelzo.

D60-3V: 3 tengelyes marogépekhez, esztergapadokhoz, ¢és EDM berendezésekhez tartozo
digitalis kijelzo.

Biztonsagi figyelmeztetés:

Az aramiités ¢és a tiiz elkeriilése érdekében, kertiilje a nedvességet, és ne permetezzen
kozvetleniil hiit6folyadékot a kijelzore. Amennyiben barmilyen fiistre vagy furcsa szagra
lenne figyelmes, kérjiik, hogy az dramiités és a tliz elkeriilése érdekében azonnal hizza ki a
halozati csatlakozoét. Ilyen esetekben, kérjiik, hogy ne probalja megjavitani a késziiléket,
hanem vegye fel a kapcsolatot a D60-as sorozat vevdszolgalataval vagy a forgalmazoval.

A digitalis kijelzd preciziés mérdeszkdz, mely optikai lineéris skalat hasznal. Amennyiben a
hasznalat soran a linearis skala és a digitalis kijelz6 kozotti kapesolat megszakad, illetve
kiilséleg karosodik, a mérési értékek pontatlanok lesznek. Ezért a felhasznalonak
elévigyazatosnak kell lennie.

Ne probalja megjavitani vagy modositani a digitalis kijelzot, mert az meghibasodassal vagy
sériiléssel jarhat. Rendellenes allapot esetén, kérjiik, hogy vegye fel a kapcsolatot a D60-as
sorozat vevoszolgalataval vagy a forgalmazoval.

Ha a digitalis kijelz6vel egyiittesen hasznalt optikai linearis skala megsériilt, ne hasznaljon
mas markaju linearis skalat. A kiilonb6zo termékek eltérd teljesitménnyel, miiszaki
jellemzdkkel, és csatlakozéssal rendelkeznek, ezért szakképzett miiszaki személyzet
utmutatdsai hidnyaban nem csatlakoztathatdak, kiilonben a digitélis kijelz6 megsériilhet.
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Panel ¢és billentytizet illusztracidja

A D60-3V kijelzd panelje és billentylizete
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Tartalom

A D60-2V és a D60-3V billentyiizet feliratai
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Tengelyvalasztas céljara szolgalo billentytik

Szamjegyek bevitelére szolgalo billentylik

DoBpoE Miveletek céljara szolgélo billentyiik (szamitdsok céljara)
Szamitasi funkcidk céljara szolgalo billentyll (szamitasok céljara)
(=) Bevitel (szamitas eredménye)
Visszavonas (szamitasok céljara)
= ,Forgatas” céljara szolgald billentyii
Trigonometrikus funkcidok
(szamitasok céljara)
Négyzetgyok kiszamitasara szolgalo billentyli
O Tizedespont bevitelére szolgalo billentyti
( Plusz vagy minusz jel bevitelére szolgalo billentyt
B Adatok bevitelére szolgalo billenty(i
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Tartalom

A D60-2V és a D60-3V billentyiizet feliratai

k9 A kijelzett érték nullazasara szolgald billentyli

=)

Felezés céljara szolgalo billentyli (az X, Y, illetve a Z megnyomasat
kdvetden nyomja meg ezt a billentylit); sugar céljara szolgalo billentyli
(esztergapad esetén)

E Metrikus és angolszasz mértékegységrendszer kdzotti atvaltasra
szolgalo billentyli

() Készenléti allapot céljara szolgald billentyli

(=) 200 sdm (segéd nullpont) céljara szolgald billentyti

R (lekerekités) szog/ives megmunkalas (ARC) céljara szolgalo
billentyti (ives megmunkalasra — ARC - szolgal6 billentytii)
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Osztokor szamitas céljara szolgalod billentyli (PCD billentyti);
haromtengelyes esztergapad esetén az Y+Z->Z céljara szolgalo
billentyti (kizardlag a DigiMac 30 haromtengelyes esztergapad esetén)

4 Ferde vonal mentén torténd lyukfiras céljara szolgalo billentyii

(] Szogletes feliiletek megmunkalasara szolgald billentyli; szamitasi
funkcio esetén szinusz trigonometria céljara szolgalo billenty(i

F Bels6 kamra progressziv feldolgozasara szolgalo billentyli; szamitasi
funkcio esetén koszinusz trigonometria céljara szolgalo billentyii
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Tartalom

A D60-2V és a D60-3V billentyiizet feliratai

(] ——————— Szerszdmkompenzacids billentyli; szamitasi funkci6 esetén tangens
trigonometria céljara szolgalo billentyii

® A relativ/abszolit megjelenités atvaltasara szolgalo billentyti.
& & A felsd/also tag, illetve a menet feldolgozas vélasztasara szolgald

billentyli

=] Kupszamitas céljara szolgalo billentyti

(=] 200 szerszamot tartalmazo tarold el6hivasara szolgalo billentyli

(=) 200 szerszamot tartalmazo tarolo bevitelére szolgalo billentyti

(=) A gép kimenetéhez tartozo billentyli (EDM) (kizardlag a DigiMac 30
esetén)

(=

Adatszlirés céljara szolgalo billentyt (kizarélag a DigiMac 20 esetén)



7. oldal

Tartalom
Tartalom
1. Altalanos leiras
L1 DO0-2V MarOgepRezZ. . ...t 2
1.2 D60-2V esztergapadhOz. ... ....oviuiinii i 3
1.3 DO0-2V CSISZOIOZEPNCZ. ...ttt 4
1.4 D60-3V MarO@EPhez. ......o.ouieiii i 5
1.5 D60-3V esztergapadhOzZ. ........oviiniiiii e 6
1.6 D60-3V EDM berendezésekhez. ............ooiiiiiiiii i 7
2. Paraméterek beallitasai
2.1 KOdolas tipus DEAIITTASA. .....venee et ettt 9
2.2 Felbontas beallitasa. ... ....ouiiii i e 9
2.3 Irany DEAIITtASA. .. ..e et 9
2.4 A kompenzacié tipusanak (linearis és nem linearis) beallitasa........................ 10
3. Alapfunkciok
3.1 VISSZAAIITtAS . ..ttt 12
3.2mm/inch AtVAILAS. ... 12
3.3 Méretek megadasa........ouueniiii i e 12
3.4 KOZEPPONE KETESES. ..ottt ettt e e e 13
3.5 ABS/INC meéretmegadas..........oouiueiniiuiitii i 14
3.6 200 segéd nullpont felvetele...........ooiiiniii i 14
3.7 NEM-FELEITO MEMORIA............cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiaaai e, 14
3.8 Készenléti Allapot. . ......viuiiiii i 14
3.9 Referenciapont memoria funkcid..........oeviiiiiiiiii e 15
3.9.1 Referenciapont keresése (referencia szam alapjan pozicio keresése)............ 16
3.9.2 Munkadarab nullpont felvétele (FD ORG) ..., 17
3.10 Linearis KOMPENZACIO. . ....ouuintitt ettt ettt et et aaeeaeens 18
3.11 Nem lineéris hibakompenzacio.............ooviiiiiiiiiiiiii e 18

3.12 200 segéd nullpont fUnKCiO..........ooviiriiiiiiii e 20



8. oldal

Tartalom
5. Melléklet
5.1 A digitalis kijelzé muiszaki adatai.............ooeeiiiiiiiiiiiiiiii e 51
I NS [0 L I o) - DO 51
5.3 HIbACINAITAS. .. .e e 52



9. oldal

1. Altalanos leiras

1. Altalanos leiras
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1. Altalanos leiras

1. Altalanos leiras:
Allitsa a fékapcsoldot On allasba, ekkor a digitalis kijelzé onellenérzo és kezdeti

allapotra kapcsol. A felbontéds az X, Y, Z LED ablakban, a digitalis kijelz6 tipusa pedig a bal
oldali ablakban jelenik meg. A Mill 2 a kéttengelyes mardgépre, a Mill 3 a haromtengelyes
marogépre, a GRIND 2 a kéttengelyes csiszologépre, a Lathe 2 a kéttengelyes esztergapadra,
a Lathe 3 a haromtengelyes esztergapadra stb. vonatkozik.

A D60-2V és 3V kijelzd egyszeriien beallithatd marogéphez, csiszologéphez,
esztergapadhoz, EDM berendezéshez stb. Allitsa a fékapcsolét On allasba, majd az
onellendrzés ideje alatt nyomja meg a B /mm/inch/ billentytit hatszor , amig a jobb oldali
ablakon meg nem jelennek a tipusok /pl. MILL2/ , majd a megfelel tipus kivalasztasahoz
nyomja meg a [# és ®! billentyiit. Ha megtortént a kivalasztas a = /pont/ billentyiivel zarja le
a miiveletet.

1.1 D60-2V marégéphez
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Alkalmazhat6: mardgép, furdgép stb. esetén.

Alapfunkciok:
1) Visszaallitas; 2) mm/inch atvaltas; 3) Méretek megadasa; 4) Kozéppont
keresés; 5) ABS / INC méretmegadas; 6) 200 segéd nullpont felvétel; 7) Nem-
felejté memoria; 8) Készenléti allapot; 9) Referenciapont memoria funkcid;
10) Linearis kompenzacio; 11) Nem linearis hibakompenzacio;
12) 200 segéd nullpont funkci6; 13) Paraméterek beallitasai
Specidlis funkciok:
1) Egyenes vonalu faras; 2) PCD (0sztokor szamitds) funkcid; 3) R funkcio
(lekerekités); 4) Kamra megmunkalas; 5) Szerszam kompenzacios funkcio;
6) Ferdehelyzetl sikfeliiletek megmunkalasa; 7) Szamologép;
Specialis billentyti:
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1. Altalanos leiras

1.2 D60-2V esztergapadhoz
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Alkalmazhato: kéttengelyes esztergapadhoz

Alapfunkciok:
1) Visszaallitas; 2) mm/inch atvaltas; 3) Méretek megadasa;

4) ABS / INC méretmegadas; 5) 200 segéd nullpont felvétel; 6) Nem-felejtd
memoria; 7) Készenléti allapot; 8) Referenciapont memoria funkcio;
9) Linearis kompenzacio; 10) Nem linearis hibakompenzacio;
11) 200 segéd nullpont funkcio; 12) Paraméterek beallitasai
Specidlis funkciok.
1) 200 szerszamot tartalmazé tarold beallitasa;
2) R/D funkcio;
3) Kupszamitasi funkcio;
Specialis billentyti:
HEEE
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1. Altalanos leiras

1.3 D60-2V esztergapadhoz

| = [ GRINDZ |
HeEDOEE
1@ gafamos
HEGEEEEA

DRROE
HEHEENUREE
DE0-2vE B @EEHPAPRE B

Alkalmazhato: kéttengelyes csiszologéphez
Alapfunkciok:
1) Visszaallitas; 2) mm/inch atvaltas; 3) Méretek megadasa; 4) Kozéppont keresés;
5) ABS / INC méretmegadas; 6) 200 segéd nullpont felvétel; 7) Nem-felejté memoria;
8) Készenléti allapot; 9) Referenciapont memoria funkcid;
10) Linearis kompenzacid; 11) 200 Nem linearis hibakompenzacio;
12) 200 segéd nullpont funkci6; 13) Paraméterek beallitasai
Specialis funkciok.
1) Megjelenitési sziird;
Specialis billentyi:
&
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1. Altalanos leiras

1.4 D60-3V marogéphez
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Alkalmazhato: hdromtengelyes mardgéphez, furogéphez stb.

Alapfunkciok:
1) Visszaallitas; 2) mm/inch 4tvaltas; 3) Méretek megadasa; 4) Kozéppont keresés;

5) ABS / INC méretmegadas; 6) 200 segéd nullpont felvétel; 7) Nem-felejté memoria;
8) Készenléti allapot; 9) Referenciapont memoria funkcio;

10) Linearis kompenzacid; 11) Nem linedris hibakompenzécio;

12) 200 segéd nullpont funkcio; 13) Paraméterek beallitasai

Specialis funkciok.
1) Egyenes vonalu furés; 2) PCD (o0sztokor szamitas) funkcid; 3) R funkcid (lekerekités);

4) Kamra megmunkalas; 5) Szerszam kompenzacids funkcio;
6) Ferdehelyzetii sikfeliiletek megmunkalésa; 7) Szamologép;
Specialis billentyii:
rd
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1. Altalanos leiras

1.5 D60-3V esztergapadhoz
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Alkalmazhato6: haromtengelyes esztergapadhoz
Alapfunkciok:
1) Visszaallitas; 2) mm/inch atvaltas; 3) Méretek megadasa;
4) ABS / INC méretmegadas; 5) 200 segéd nullpont felvétel; 6) Nem-felejté memoria;
7) Készenléti allapot; 8) Referenciapont memoria funkcio;
9) Linearis kompenzacid; 10) Nem lineéris hibakompenzacio;
11) 200 segéd nullpont funkcio; 12) Paraméterek beallitasai
Specialis funkciok.
1) 200 szerszamot tartalmazo tarold; 2) R/D funkcio; 3) Kapszamitasi funkcio;
4) Y + Z funkcid;
Specialis billentyti:
HEE
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1. Altalanos leiras

1.3 D60-3V EDM berendezéshez
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Alkalmazhat6: haromtengelyes EDM berendezéshez
Alapfunkciok:
1) Visszaallitas; 2) mm/inch atvaltas; 3) Méretek megadasa; 4) Kozéppont keresés;
5) ABS / INC méretmegadas; 6) 200 segéd nullpont felvétel; 7) Nem-felejté memoria;
8) Készenléti allapot; 9) Referenciapont memoria funkcid;
10) Linearis kompenzacid; 11) Nem linearis hibakompenzacio;
12) 200 segéd nullpont funkcid; 13) Paraméterek beallitasai
Specialis funkciok.
1) Egyenes vonalu furés; 2) PCD (o0sztokor szamitas) funkcid; 3) EDM funkcio;
Specialis billentyti:
(=
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2. Paraméterek beallitasai

2. Paraméterek beallitasai
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2. Paraméterek beallitasai

2. Paraméterek beallitasai:

Allitsa a fékapcsolot On allasba, ekkor a digitélis kijelzé dnellendrzé és kezdeti
allapotra kapcsol. A felbontéas az X, Y, Z LED ablakban, a digitalis kijelz6 tipusa pedig a bal
oldali ablakban jelenik meg. A Mill 2 a kéttengelyes mardgépre, a Mill 3 a haromtengelyes
marogépre, a GRIND 2 a kéttengelyes csiszologépre, a Lathe 2 a kéttengelyes esztergapadra
stb. vonatkozik.

Onellendrz allapotban, a rendszer beallitasokhoz torténé hozzaférés érdekében nyomja meg
a 1 billentytit. A rendszer beallitdsok megjelenitése esetén az alabbi beallitasokat végezheti
el:

1) kdédolas tipusa, 2) felbontas, 3) irany beallitasa,

4) kompenzacio tipusa (linearis, illetve nem linearis).

1. 1épés: valassza ki a kodolas tipusat: linearis kodolas vagy forgatasi kddolas.

ol & @ o |[C e Cimom)
LikEN JE . - : LINCE i EEEEEE

(L]
S

Nyomja meg a & billentytit, az X tengely kodolasi tipusanak a kivalasztasahoz (linearis
kodolas vagy forgatasi kodolas). Az Y tengely esetében a ™ billentytit, a Z tengely esetében a
* billentylit nyomja meg.

A 2. Iépés eléréséhez nyomja meg a = billentytit.

2. 1épés: a kodolasi felbontas beallitasa.
Linearis kodolas valasztasa esetén a felbontas az alabbi modon lesz beallitva:
Hétféle tipusu felbontas lehetséges: 0,1pum; 0,2um; 0,5um; 1pm; 2pm; 2,5um; Spm; 10pum
Az X tengely esetén a @ billenty(it, az Y tengely esetén a @ billentylit, a Z
tengely esetén pedig a “ billentylit nyomja meg.
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Forgatasi kodolas valasztasa esetén a felbontas az alabbi modon lesz beallitva: adja meg
forgatési paramétereket.
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A 3. Iépés eléréséhez nyomja meg a = billentyfit.
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2. Paraméterek beallitasai

3. 1épés: az irany bedllitasa.
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Az X tengely esetén a 2] billentylit, az Y tengely esetén a () billentytit, a Z
tengely esetén pedig a @ billentyit nyomja meg.

A 3. 1épés eléréséhez nyomja meg a [*/ billentyfit.

4. 1épés: a kompenzacio tipusanak (linearis vagy nem linearis) beallitasa.
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LINE: linearis kompenzaciod; (lasd linearis kompenzacioé beallitasai)
UN-LINE: nem linearis kompenzacio; (lasd nem linedris hibakompenzacio beallitasai)

Az X tengely esetén a "‘ billentylit, az Y tengely esetén a ® billentytit, a Z
tengely esetén pedig a ‘= billentyiit nyomja meg.

A paraméter beallitasokbol torténé kilépéshez nyomja meg a [-! billentyiit.
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3. Alapfunkciok

3. Alapfunkciok:

3.1 Visszaallitas:
Funkecio: az X, Y, és Z tengelyek aktualis pozicidinak visszaallitdséhoz nyomja meg a

® % @ billentyiiket.

Példa: az aktualis X pozicio visszaallitasa.
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3.2 mm/inch atvaltas:
Funkcio: a metrikus és az angolszasz mértékegységrendszer kozotti atvaltashoz nyomja

meg a [Z/ billentyit.
1. példa: jelenleg a kijelz6 angolszasz mértékegységrendszerben jeleniti meg az

értékeket, a metrikus rendszerre torténo atvaltashoz

1 on0a|(E1 - 25 an0)(a]
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2. példa: jelenleg a kijelz6 metrikus rendszerben jeleniti meg az értékeket, az angolszasz

mértékegységrendszerre torténd atvaltashoz

26.400 |[E] — 1 n00oE
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3.3 Méretek megadasa:
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3.4 Kozéppont keresés:
Funkcio: a munkadarab kozéppontjanak megkeresése.
Példa: kdzéppont megkeresése X irdnytl munkadarab esetén.

1. 1épés: a szerszammal rogzitse a munkadarab egyik oldalat, majd nulldzza az X tengelyt.

s [N —
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2. 1épés: helyezze a szerszamot a munkadarab ellenkezd oldaléra, és rogzitse.

a0.880 |E
| =

3. 1épés: keresse meg az X tengely kézéppontjat, az aldbbi mddon.

[_eo.as0]@ 2 X ED [__4n.2+n)@
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4. 1épés: huzza vissza a tengelyt, amig a kijelzon a 0,000 érték meg nem jelenik, ekkor a
szerszam pontosan a munkadarab kozepére helyezhetd.
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3.5 ABS / INC méretmegadas

Leiras: az alapkoordinatak megjelenitésének kétféle modja lehetséges, ABS (abszolut) és
INC (ndvekvd) megjelenités. A megmunkalasi miiveletek soran az lizemeltetd a
munkadarab nullpontjat (zéro, illetve nulla pozicié) ABS koordinatakban
tarolhatja, majd a folyamatos megmunkalas érdekében atkapcsolhat INC
koordinatakra. Az ABS és az INC megjelenités kozotti atvaltas a = billentyli
megnyomasaval lehetséges.

Példa: jelenleg ABS megjelenités lathat6 a kijelzén. Az INC megjelenitésre torténd
atvaltashoz nyomja meg a = billentyft.

sn.ras ) [abs | | I_: I. ] I_>- ‘ az.eas il [mic | .
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Példa: jelenleg INC megjelenités lathato a kijelzon. Az ABS megjelenitésre torténd

atvaltashoz nyomja meg a = billentytit.

3.6 200 seged nullpont felvétele

ABS megjelenités esetén, a 200 segéd nullpont felvételéhez tizszer egymasutan,
folyamatosan nyomja meg a ' billentyfit.

3.7 Nem felejté memoria

A memoria segitségével, kikapcsolas esetén el lehet tarolni a digitalis kijelzd bedllitasait,
valamint a gép referencia értékeit.

3.8 Készenléti allapot

Amennyiben a kijelzd nem ABS megjelenitésre van beallitva, a [ billentyi
megnyomasaval lehet kikapcsolni a kijelz6t, és ekkor a digitalis kijelzo készenléti
allapotra valt, majd ezt kovetden ugyanannak a billentylinek az ismételt megnyomasara a
digitalis kijelzé miikodési modra valt. Ugyanakkor a digitalis kijelzé készenléti allapot
esetén is miikddési allapotban van, ami azt jelenti, hogy ez id§ alatt is rogziti a szerszam
mozgasat.

Példa: amennyiben a kijelz6 nem ABS megjelenitésre van beallitva, a (=] billentyti

megnyomasaval lehet készenléti allapotra valtani, és ugyanannak a billentylinek (E')
az ismételt megnyomasaval lehet kilépni a készenléti allapotbol.
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3.8 Referenciapont memoria funkcio

A mindennapi munkavégzés soran gyakran eléfordul, hogy az adott megmunkalasi
miiveletet nem lehet egy miiszakon beliil befejezni, a digitalis kijelz6t viszont a munkavégzést
kovetden ki kell kapcsolni. Az is nagyon zavaro, ha d&ramkimaradas kovetkeztében
adatvesztés torténik, és az adott munkadarabra vonatkoz6 nullpontok (a munkadarab zéro,
illetve nulla pozicidja) elvesznek. A munkadarab nullpontjanak éltapintéval (ravezetd
tiiskével), illetve mas modszerrel torténd helyreallitasa elkeriilhetetleniil nagyobb
megmunkalasi pontossagot okoz, mivel a munkadarab megeldz6 nullpontjanak teljes
mértékben pontos helyreallitisa nem lehetséges. Annak érdekében, hogy a munkadarab
nullpontjat éltapintd (ravezetd tliske), illetve mas modszer nélkiil is nagy pontossaggal
helyreallithassuk, minden egy linearis skéla referenciaponttal rendelkezik, mely a nullpont
memoria funkcid biztositasa érdekében referencia pozicidval van ellatva.
A referenciapont memoria funkcié miitkodési elve a kdvetkezd.
Mivel a linearis skéla referenciapontja allando és rogzitett, ezért ha a digitalis kijelzd ki van
kapcsolva, az soha nem valtozik meg és nem tiinik el. Egyszertien csak el kell menteniink a
referenciapont €s a munkadarab nullpontja (a munkadarab zéro, illetve nulla pozicidja) kozotti
tavolsagot a nem felejtd memoriaba. [ly médon aramkimaradas esetén, illetve ha korabban ki
volt kapcsolva a digitalis kijelzd, konnyedén el6hivhatjuk az adott munkadarabra vonatkozo

crer

szamitott tavolsagot el6zdleg elmentettiik.
Példa: az X tengely nullpontjanak elmentése.

¥ tengely referencia pozicid Linearis skéls

(Allancd és ragzhett) r
W k-
1
hunkacarak Eﬁ
o
~
P— . A referenciapont s & munkadarab
hiunkadarab nullportja ! nullpontja kizti tavolsan
[&BS zérd)

Aramkimaradast kovetéen, a munkadarab nullpontja eléhivhaté, amennyiben a
referencia pozicidtol szamitott tdvolsagot elzdleg elmentettiik.
Hasznalata: a digitalis kijelz6 az egyik legegyszeriibben hasznalhaté referenciapont memoria
funkcioval van ellatva.
Nem sziikséges minden egyes alkalommal a referencia pont és a munkadarab nullpontja
példaul nulldzas, kozéppont keresés, koordinatak eldre torténd beallitdsa soran... A digitalis
kijelzé az ABS zér6 pont és a referenciapont kdzotti relativ tdvolsdgot automatikusan elmenti

crer

crer

sziikséges megkeresnie, és ezutan a digitalis kijelz6 teljesen automatikusan, onmagatol
elmenti a munkadarab nullpontjat, attol fliggetleniil, hogy miként mddositotta az ABS zéro6
poziciot. Aramkimaradas esetén, illetve ha a digitélis kijelz6 el6z6leg ki volt kapcsolva, az
tizemelteté a RECALL 0 (el6hivas) funkcio segitségével konnyedén eléhivhatja az adott
munkadarab nullpontjat.
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3.9.1 Referenciapont keresése (referencia szam alapjan pozicid keresése)

A digitalis kijelzd automatikusan elmenti a referenciapont pozicidja és az ABS nullpont (zérd
pozicid) kozotti relativ tavolsagot, attdl fiiggetleniil, hogy az tizemelteté miként mddositotta
az ABS z¢€r6 poziciot, példaul nullazas, kozéppont keresés, koordinatak eldre torténd
beallitasa soran...

A digitalis kijelzének ezért még a megmunkalasi miiveletet megel6zéen ismernie kell, hogy
véletlen, illetve nem szandékos miiveletek, példaul aramkimaradas soran torténo elveszése
megeldzése érdekében, kifejezetten ajanlott, hogy az lizemeltetd minden egyes alkalommal,
amikor bekapcsolja a digitalis kijelz6t, a (FIND REF) funkci6 segitségével megkeresse a

crer

1. 1épés: 1épjen be a referencia funkcidba, és véalassza a FIND REF (referenciapont keresése)
lehetdséget.

FIND REF (referenciapont keresése)

Vilassza a FIND REF (referenciapont keresése) lehetdséget

ORG
(nullpont el6hivasa)
Stap 1. antar the Reffunction I—“'—' FiNE RER
and salact the FIND REF o ilind ral mark)
EEEOE
{find ref mark;) L=iLz) g.-.l :l.l -:: .
— = . (T
@ B8 e b
‘C - }:"’1 wl| s P
ORG Salocd s FIND REF
olxlel=lals (find Faf k)
BEEE0E | | ore

2. 1épés: valassza ki azt a tengelyt, melynek a referenciapontjat meg szeretné keresni.
Vilassza ki az X, Y vagy a Z tengelyt
Példa: X tengely kivalasztasa

Sulact X mxin
P his axam ol

Bulenl X, ¥ or Z asis

[___Fd =merl > [5] or [¥] or [F] T |
afofs af= o GfE[ofat=

3. 1épés: mozgassa a gépet a kozépponton keresztiil, vagy a linearis skéla bal vagy jobb
iranyaba, amig a jobb oldali ablakban fel nem villan a FIND X felirat, majd pedig az
FD...REF. A FIND REF Y esetében nyomja meg a " billentytit, a FIND REF Z
esetében pedig a =/ billentyiit.

| [T | Fnd X |

E:) [ iooo|@ [ Fomiv]
o BEEEE8 \——1o BBEBEE

Mozgassa a gépet a referenciaponton keresztiil

_alE Hnl

4. 1épés: a referencia funkciobdl torténd kilépéshez nyomja meg a (=] billentyfit.
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3.9.2 Munkadarab nullpont felvétele

1. 1épés: 1épjen be a referencia funkcidba, és valassza az FD ORG (munkadarab nullpont
felvétele) lehetdséget.

FIND REF (referenciapont keresése)
Vilassza a FIND REF (referenciapont keresése) lehetdséget
ORG (munkadarab nullpont felvétele)

. REF FIND REF
BEEEHE

M2 @AE @

J-

. R o
alzel=lals ai "
el ] G 21 =

crer

Valassza ki az X, Y vagy a Z tengelyt

Selecl X, ¥ or Z axis

Fd..ORG _  %.ReF)
NEEEDE 2 e e 2 2 magnoe
lalojofal= & olalofojal=

3. 1épés: mozgassa a gépet a kozépponton keresztiil, vagy a linearis skéla bal vagy jobb
iranyéaba, amig a jobb oldali ablakban fel nem villan a FIND X felirat, majd pedig az
FD...ORG. A FIND ORG Y esetében nyomja meg a ™ billentyiit, a FIND ORG
Z esetében pedig a ! billentytit.

| 8 (e | = Ir a '
— — o RE8RE
i |

Mozgassa a gépet a referenciaponton keresztiil

4. 1épés: az ORG X, Y és Z megkeresését kovetden, mozgassa a gépet, mig a kijelzén az
értek=(0,000) meg nem jelenik, ekkor a szerszam pontosa az ABS zér6 értéken
helyezkedik el.
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3.10 Linearis kompenzacid

A linearis kompenzacid bedllitasa a digitalis kijelz6 rendszerhibainak orvoslésa céljabol.
Egyeniranyit6 egyiitthaté S= (L-L1) / (L 1000) mm/m
L: a tényleges hosszérték, milliméterben
L1: a megjelenitett érték, milliméterben
S: egyeniranyitd egyiitthato, milliméter/méterben
A polaritas tekintetében, ha a megjelenitett érték alacsonyabb, mint a tényleges hosszusag, pozitiv (+)
kompenzaciot valasszon, ha pedig a megjelenitett érték magasabb, negativ (-) kompenzacidt valasszon.
Kompenzacids tartomany: -1500 mm/m-t61 +1500 mm/m-ig

Példa: a tényleges érték 1000 mm, a megjelenitett érték 999,98 mm.
S=(1.000.000-999.880) < (1.000.000 --1.000.000) =0,120

1. 1épés: az X tengely kivalasztasdhoz nyomja meg a =/ billentyiit, majd a linearis
kompenzaci6 beallitdsainak elérés¢hez nyomja meg a S billentyfit.
2. 1épés: az alabbi modon adja meg a 0,12-es egyeniranyito egyiitthatot.

) 30 | @) I_:}- 5] _.. ._, o I_:) & [XET|~|
| I - H ]

3.11 Nem lineéris hibakompenzacio

Az elsé kompenzacios tipust (linearis vagy nem linearis) a paraméter beallitdsoknal nem
linearisra kell allitani.

1. 1épés: mozgassa balra a munkaasztalt, majd az ABS megjelenitési modba torténd
belépéshez nyomja meg a =/ billentyfit.

2. 1épés: nyomja meg a “ billentyiit, majd a nem lineéris kompenzacidhoz tartozd

paraméterek beéllitdsaihoz nyomja meg a = billentyfit.
— T
[S— 1T

3. 1épés: adja meg a paraméter szamot (NUMBER).
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4. 1épés: adja meg a STEP paramétert.
(Példaul: STEP = 50)

(5] [e] = 50, ooo|@ | STEP

5. 1épés: valassza ki a kezd6pontot (kétféle kezddpont van: a) — LEFT ZERO;
b) — ABS Ref ZERO, és a kettd koziil a =/ = billentyl segitségével lehet
valasztani.

,»A” mod (LEF_ZERO) esetén a kezddpontot a =/ billentyt segitségével lehet
megkeresni.

»B” mdd esetén (ABS ZERO) esetén a kezddpontot a munkaasztal mozgatésaval
lehet megkeresni.

A kezd6pont a nem lineéris kompenzacid kiszdmitasanak kezd6pontjaul szolgal.
5. 1épés: a kompenzacios érték bevitele.
Az X tengely a digitalis kijelzo értékét jeleniti meg.

Az 'Y tengely a valds (az lizemeltetd altal bevitt) értéket jeleniti meg.
A hibénak 10 szazaléknal alacsonyabbnak kell lennie.

6. 1épés: az Gsszes érték megadasat kovetden a digitalis kijelz6 automatikusan kilép.
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3.12 200 segéd nullpont funkcio

Haromféle koordinacios rendszer 1étezik. Az ABS mod (1 segédpont), INC madd (2
segédpont), és az SAM mod (200 segédpont). Célszerti, ha a munkadarab nullpontjat ABS
modban taroljuk, mig a magat a gépet INC, illetve SAM moédban. Az INC mod fliggetlen az
ABS mddtol, nincs kapcsolatban az ABS nullponttal. Ugyanakkor valamennyi Sdm
koordinata kapcsolodik az ABS koordinatdkhoz, az SAM pozicié az ABS z€rd pozicid
valtozéasaval egyiitt mozog.

Az ABS modot, az INC mddot, és az SAM moddot kifejezetten abbdl a célbdl alakitottak ki,
hogy az ismétlodé munkalatok, illetve az egynél tobb nullponttal rendelkezé munkadarabok
esetén megkonnyitsék az lizemeltetd feladatat.

Egynél tobb nullponttal rendelkezd munkadarabok esetén torténd alkalmazas.
A munkadarab valamennyi segéd nullpontjat az alabbi médon tarolja:

SdM2 SdM1
2 segéd nullpont 1 segéd nullpont

SdM 7
Sib Dualurn 2 SdM 1

ARS
wark pmce Oeturn

Skl 4
5 il Ditarnd

SdM4 ABS
4 segéd nullpont  munkadarab nullpont

Lépjen be kdzvetleniil az SAM-be az SAM szamanak megnyomasaval, vagy nyomja meg a [# [*] billentyiit.

Ismétlddé megmunkalasi munkalatok soran torténd alkalmazas.

Mivel valamennyi SdM segéd nullpont (0,000) kapcsolodik az ABS nullponthoz, ismétlédo
munkalatok esetén az lizemeltetdnek mindossze az els6 munkadarab nullpontjat kell
megadnia ABS modban, és a megmunkalasi poziciot SAM modban kell tarolnia.

Barmilyen tovabbi ismétlodo miivelet esetén, egyszertien csak allitsa be a masodik, harmadik
stb. munkadarab nullpontot (zér6) ABS mddban, majd az §sszes megmunkalasi pozicid
megjelenik.

ABS zér6
munkadarab nullpontja (0,000)

Lépjen be kozvetleniil az SAM-be az SAM szamanak megnyomasaval, vagy nyomja meg a
[= [ billentytit

Mozgassa a szerszdmot, hogy a kijelzén 0,000 érték jelenjen meg, ekkor a megmunkalasi
helyzet elérésre kertilt.
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Példa:

Négy segéd nullpont van (sdm1-tdl sdm4-ig). A segéd nullpontokat kétféle modon lehet
beallitani. Az egyik a pozicid elérésekor nullazodik, mig a tobbi kdzvetleniil sdm zéroként
kertil bevitelre. Mint azt az alabbi példa is mutatja, valamennyi koordinata az ABS zérohoz
kapcsolodik.

ABS nullpont
Y tengely
X tengely

B B

o Y -axis

— X -pElE

Elsé modszer: a pozicio elérésekor nullazodik.

Mozgassa a munkaasztalt gy, hogy a szerszam a munkadarab kdzéppontjara keriiljon, majd
allitsa be az ABS megjelenitési modot. Nullazés, A darabok f6 referencia pontjaban allitsa be
az ABS zérot.

1. 1épés: allitsa be az ABS segéd nullpontot (a munkadarab referenciapont;jat).

[__omo@ [CAES |

7o g8EEES

2. 1épés: allitsa be az sdm1 segéd nullpontot.

ABS moddban mozgassa a munkaasztalt a kdvetkez6 értékekre: X=50.000, Y=35.000

Adja meg az sdm1 koordinatat, az alabbi médon
Allitsa az X és az Y tengelyt zérora, az alabbi médon
Ezzel az sdm1 segéd nullpontja be van allitva

Enler sdm 1 ooordinme 8 lol ow Zarata K aginand ¥ nuinas ol ow

- st | [eon ] = (i 2
%mj BEEEEE| 3

-
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3. 1épés: allitsa be az sdm?2 segéd nullpontot.

Lépjen be az ABS modba
ABS moédban mozgassa a munkaasztalt a kdvetkezo értékekre: X=50.000, Y=50.000
B e B = s = =
H BHEEHE CTame
g

Adja meg az sdm?2 koordinatat, az alabbi modon
Allitsa az X és az Y tengelyt zérora, az alabbi médon
Ezzel az sdm2 segéd nullpontja be van allitva

Enler fom ) epordinale i il Eeva T X dans dnd e ¥ ank a8 lelow
=] (2] oniler | Comit__f o B0 | G )
Y aleslclz ] [ B2888ES

Tae uiginal Bam ¥ is OH

4. 1épés: allitsa be az sdm3 segéd nullpontot.

Lépjen be az ABS mddba
ABS moédban mozgassa a munkaasztalt a kdvetkez6 értékekre: X=-50.000, Y=50.000

Erviet AR Mod e IriAES WA Mo T wiorkd ool B0 K= 50,000, ¥ = 60000
= = o Em— =
»~  (BEBEEE

Adja meg az sdm3 koordinatat
Allitsa az X és az Y tengelyt zérora, az alabbi moédon
Ezzel az sdm3 segéd nullpontja be van allitva

Enhar s Sam b &0 1dinns A Vel ¥ Gockk AN Tl ¥ G0 08 Moo

oo BEBERS

ez cotagin of Sdm 3 is 0K

[om] (3] [arm] = = @D
Ly BHEEES|| &

5. 1épés: allitsa be az sdm4 segéd nullpontot.

Lépjen be az ABS mddba
ABS moédban mozgassa a munkaasztalt a kdvetkezd értékekre: X=-50.000, Y=-35.000

In BHE Mode Move the workiable b ¥=-50.000. ¥=-15000
Erar e A5 Modn

B [E e [ =] .
5 BEEE| e &

Adja meg az sdm4 koordinatat, az alabbi médon
Allitsa az X és az Y tengelyt zérora
Ezzel az sdm4 segéd nullpontja be van allitva

I Ui e Scim & comdingie o el o T dha X ase and tha ' cai

[ 0G0 [sas |

EOE ] ~@@* |
4 EOEEER ¢ (CouaEENER
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Az Sdm segéd nullpont visszaigazolasa. B

Az sdm koordinata értékek visszaigazoldsdhoz nyomja meg a = [ billentyfit.
Példa:
Az érték az ABS koordinata segéd nullpontjahoz kapcsolddik

Tha ‘ilen b ralstad 1o

Example the origin of ABS coardinaie

= o

o

Az érték visszaigazolasdhoz adja meg az Sdm1 koordinatat.
Az érték az sdm1 koordinata segéd nullpontjdhoz kapcsolodik

Thi Walui s ralatad 1o
Ui sl of i 1 Seardifali

B Bl 1 @@ondinudie i ACHE T e i

3 E/ 100 0a5M0 [ SdMi

Adja meg az Sdm?2 koordinatat
Az érték az sdm2 koordinata segéd nullpontjahoz kapcsolddik

The Walus inreloied o
Ihe origin of SdM2 caardinale

.h-] C» 100 EE | Sowz

Adja meg az Sdm3 koordinatat
Az érték az sdm3 koordinata segéd nullpontjdhoz kapcsolodik

The Vi t falitad o
the ofkgin of Bdm 3 assdinan

> 2 [ e @

2. modszer: kdzvetlen bevitel

Hasonlo6an az 1. médszerhez, mozgassa a munkaasztalt igy, hogy a szerszam pontosan az
ABS segéd nullpontjara keriiljon, majd 1épjen be az ABS mddba, az alabbi mddon.

1. 1épés: allitsa be az ABS segéd nullpont;jat.

Lépjen be az ABS mdodba

Mozgassa a munkaasztalt tigy, hogy a szerszam az ABS segéd nullpontjara keriiljon
Nullazza az ABS segéd nullpontjat, az alabbi médon

Ezzel az ABS segéd nullpontja be van allitva

Wown the sorkdioble fo ploce e F00IL af e olginod 385

e orlgin of AB5 l OF
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2. 1épés: allitsa be az Sdm1 koordinata segéd nullpontjat.

Adja meg a koordinata értékéhez viszonyitott ellentétes értéket (-50, 35), az alabbi médon
Adja meg az Sdml segéd nullpontot

g hin conmbarg vialue|-60, 36 ol ¥ cooedinoio Yokss os follos

. . [=] E =] [¥] [m=1] i
Erigr this Bom

~:| oy ||CaamE (EE )

o

T | samia BIRISIESCIE

o] (1] [ o [ e} = e
- HEBEEE) 0@ @
“vd

i
Rl

Megjegyzés: a bevitt érték és a koordinata értéke ellentétes.

Magyarazat: a szerszam az ABS mdd kezd6pontjan talalhatd. Mivel a bevitt érték a
koordinata értékhez viszonyitva ellentétes, hizza vissza a tengelyt, amig a kijelzon a 0,000
érték meg nem jelenik, ekkor a szerszam pontosan az Sdm kezddpontjara helyezhetd.

3. 1épés: allitsa be az Sdm?2 koordinata segéd nullpontjat.

Adja meg a koordinata értékéhez viszonyitott ellentétes értéket (-50, -50), az alabbi moédon
Adja meg az Sdm?2 segéd nullpontot
Ezzel az Sdm2 segéd nullpontja be van allitva

it e 2ot s - 50,50 o 11 Cooimifete v s fale
Enlar e dem 2 gt e Conhisry vaks-50.-50) of 1he coainate yole cialoe

=) (2] [ = | Comiz—f | = (o] (= 5] (0 )
& BEEEEE| 0 o o=
[ &[5 ==

e The owgin o Sam 2 15 dane

4. 1épés: allitsa be az Sdm3 koordinata segéd nullpontjat.

Adja meg a koordinata értékéhez viszonyitott ellentétes értéket (50, -50), az alabbi médon
Adja meg az Sdm3 segéd nullpontot
Ezzel az Sdm3 segéd nullpontja be van allitva

Entar i Edm 3 e the combans walue|50.-50] of the coomdnale volus o tolos

BEFE >HEEE ([
s EEEE] & (e
o :|_“|L'||i“i| Thi cispin of Edm 3 15 cor

5. 1épés: allitsa be az Sdm4 koordinata segéd nullpontjat.

Adja meg a koordinata értékéhez viszonyitott ellentétes értéket (50, 35), az alabbi médon
Adja meg az Sdm4 segéd nullpontot
Ezzel az Sdm4 segéd nullpontja be van allitva

Inpul fre condraey wolug|50.36] of the coordinoés valee os folos
Entorthe Scdm 4

— o B EE =
Slael ; ; .-
N BREEds| ol ST e TT—

.

o= The origin ot Sdm & I done.
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5. Melléklet
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5.1 A digitalis kijelz6 miiszaki adatai
1) Tapfesziiltség-tartomany: AC 80V —260V; 50 — 60Hz
2) Energiafogyasztas: 15VA
3) Uzemeltetési hémérséklet: 0 -- 45
4) Tarolasi homérséklet: -30 -- 70
5) Relativ paratartalom: <90% (25)
6) Maximalis koordinata szam: 3
7) Bemeneti jel: TTL négyszogjel
8) Bemeneti jelfrekvencia: <SMHz
9) Digitalisan megjelenitett hosszisdg maximalis felbontasa: 0,1 pum
10) Digitalisan megjelenitett szog maximalis felbontasa: 0,0001/IMPULZUS
11) Témeg: 1,2 kg
12) Méretek: 295x170x65 (milliméterben)
13) Linearis skala: menetemelkedés — 0,2 mm; EPS: 5V
2 kimeneti TTL négyszogjel csatorna,
90-es fazisdifferenciaval (zéropozicios jellel);

aramer0sség: S0mA.

5.2 Telepitési abra

[T [=T=)=15]
FIECE]
EEEEEE
HE
[T
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5.3 Hibaelharitas

Az aldbbiakban az eldzetes hibaelharitasi lehetdségeket tekintheti at.
Amennyiben a probléma tovabbra is fennallna, kérjiik, hogy vegye fel a kapcsolatot
cégiinkkel, illetve munkatarsainkkal.

Hiba Lehetséges okok Megoldasi lehetdségek
Nem miuikddik | 1. Nincs a haldzathoz csatlakoztatva. | 1. Ellendrizze a tapvezetéket, és
a kijelzd 2. A fokapcsolo ki van kapcsolva. csatlakoztassa a haldzathoz.
3. Nem megfeleld a 2. Kapcsolja be a fokapcsolot.
fesziiltségtartomany. 3. A fesziiltségtartomany: 80 —
4. A linearis skala belso teljesitmény | 260V
ellatdsa nem megfelelo. 4. Huzza ki a lineéris skala
csatlakozojat.
Az egyik 1. Cserélje ki a masik tengely 1. Amennyiben helyes a kiszamitott
tengely nem linearis skalajat. érték, valoszintileg a linearis

szamol

2. A digitalis kijelzd specialis
funkcidra van bedllitva.

skalaval van probléma, ellenkezo
esetben a digitalis kijelzovel lehet
probléma.

2. Lépjen ki a specialis funkciobol.

A linearis skala
nem szamol

1. Az alkalmazott
tartomanytullépésekre az olvasofej
nem alkalmas.

2. Aluminium forgacs keriilt a
digitalis skéla olvaso fejébe.

3. Thlsagosan nagy az olvaso fej és a
linearis skala fém része kozotti
tavolsag.

4. A linearis skala fém részei
megsériiltek.

. Javitsa meg a linearis skalat.
. Javitsa meg a linearis skalat.
. Javitsa meg a linearis skalat.
. Javitsa meg a linearis skalat.
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Szamitasi hiba

1. Nem megfelel6 a haz foldelése.

2. Alacsony a gép precizids
képessége.

3. Tulsagosan nagy a gép sebessége.
4. Alacsony a linearis skala precizios
képessége.

5. Nem egyezik meg a digitalis
kijelz6 és a linearis skala felbontésa.
6. Nem egyeznek meg a
mértekegységek (mm/inch).

7. A linearis skala beallitott
kompenzacidja nem megfeleld.

8. Megsériilt a lineéris skala olvaso
feje.

. Foldelje megfelelden a hazat.

. Javitsa meg a gépet.

. Csokkentse a gép sebességét.

. Ujra szerelje fel a linedris skalat.
. Ujra allitsa be a digitalis kijelzé
felbontasat.

6. Fedje le a megjelenitett
mértékegységet (mm/inch).

7. Allitsa vissza a linearis
kompenzaciot.

8. Javitsa meg a linearis skalat.
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A linearis skala
nem pontosan
széamol

1. Nem megfeleléen van
Osszeszerelve a linedris skdla, és igy
nem megfeleld a precizios
képessége.

2. Tulsadgosan lazén van becsavarva
a csavar.

3. Alacsony a gép precizids
képessége.

4. Nem egyezik meg a digitalis

kijelz6 és a linearis skdla felbontésa.

1. Ujra szerelje fel a lineéris skalat,
¢s egyensulyozza ki.

2. Erésebben huzza meg a rogzito
csavarokat.

3. Javitsa meg a gépet.

4. Allitsa vissza a digitalis kijelz6
felbontasat.

A linearis skala
nem minden
esetben szamol

1. Kiilon van valasztva a kosar és az
acélgolyo.

2. Elhasznalddott az olvaso fej
uvegrésze.

3. Piszkos a linearis skala olvaso
fejének livegrésze.

4. Nem megfeleld az acélhuzal
rugalmassaga.

1. Javitsa meg a lineéris skalat.
2. Javitsa meg a lineéris skalat.
3. Javitsa meg a linearis skalat.
4. Javitsa meg a linearis skalat.

36. oldal

5. Melléklet




